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Ïðåäèñëîâèå
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4 Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ÿâëÿåòñÿ èäåíòè÷íûì ïî îòíîøåíèþ ê ìåæäóíàðîäíîìó ñòàíäàðòó
ÈÑÎ 898-5:1998 «Ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà êðåïåæíûõ èçäåëèé èç óãëåðîäèñòîé è ëåãèðîâàííîé ñòàëè.
×àñòü 5. Óñòàíîâî÷íûå âèíòû è àíàëîãè÷íûå ðåçüáîâûå êðåïåæíûå èçäåëèÿ, íå ïîäâåðãàåìûå ðàñòÿãè-
âàþùèì íàïðÿæåíèÿì» (ISO 898-5:1998 «Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy
steel — Part 5: Set screws and similar threaded fasteners not under tensile stresses»).
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ðîäíûõ ñòàíäàðòîâ ñîîòâåòñòâóþùèå èì íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè è ìåæãîñó-
äàðñòâåííûå ñòàíäàðòû, ñâåäåíèÿ î êîòîðûõ ïðèâåäåíû â äîïîëíèòåëüíîì ïðèëîæåíèè ÄÀ
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èíôîðìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû», à òåêñòèçìåíåíèé è ïîïðàâîê — â åæåìå-
ñÿ÷íî èçäàâàåìûõ èíôîðìàöèîííûõ óêàçàòåëÿõ «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Â ñëó÷àå ïåðåñìîòðà
(çàìåíû) èëè îòìåíû íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ñîîòâåòñòâóþùåå óâåäîìëåíèå áóäåò îïóáëèêîâàíî
â åæåìåñÿ÷íî èçäàâàåìîì èíôîðìàöèîííîì óêàçàòåëå «Íàöèîíàëüíûå ñòàíäàðòû». Ñîîòâåòñòâó-
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ïîëüçîâàíèÿ — íà îôèöèàëüíîì ñàéòå Ôåäåðàëüíîãî àãåíòñòâà ïî òåõíè÷åñêîìó ðåãóëèðîâàíèþ è
ìåòðîëîãèè â ñåòè Èíòåðíåò
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íå ïîäâåðãàåìûå ðàñòÿãèâàþùèì íàïðÿæåíèÿì

Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel.
Part 5. Set screws and similar threaded fasteners not under tensile stresses

Äàòà ââåäåíèÿ — 2011—01—01

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà äëÿ óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ è àíàëîãè÷-
íûõ ðåçüáîâûõ êðåïåæíûõ èçäåëèé, íå ïîäâåðãàåìûõ ðàñòÿãèâàþùèì íàïðÿæåíèÿì ñ íîìèíàëüíûì
äèàìåòðîì ðåçüáû îò 1,6 äî 24 ìì âêëþ÷èòåëüíî, êîòîðûå èçãîòîâëåíû èç óãëåðîäèñòîé è ëåãèðîâàííîé
ñòàëè.

Ìåõàíè÷åñêèå è ôèçè÷åñêèå ñâîéñòâà óñòàíîâëåíû äëÿ óñëîâèé èñïûòàíèé ïðè òåìïåðàòóðå îêðó-
æàþùåé ñðåäû îò 10 °Ñ äî 35 °C è ìîãóò îòëè÷àòüñÿ ïðè áîëåå âûñîêèõ è áîëåå íèçêèõ òåìïåðàòóðàõ.

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà óñòàíîâî÷íûå âèíòû ñ îñîáûìè ñâîéñòâàìè, òàêèå
êàê:

- ñïîñîáíîñòü âûäåðæèâàòü ðàñòÿãèâàþùèå íàïðÿæåíèÿ (ñì. ÈÑÎ 898-1);
- ñâàðèâàåìîñòü;
- êîððîçèîííàÿ ñòîéêîñòü;
- ñïîñîáíîñòü ïðîòèâîñòîÿòü òåìïåðàòóðå ñâûøå ïëþñ 300 °Ñ èëè íèæå ìèíóñ 50 °Ñ.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Óñòàíîâî÷íûå âèíòû, èçãîòîâëåííûå èç ñòàëè, îáëàäàþùåé õîðîøåé îáðàáàòûâàå-
ìîñòüþ, íå ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü ïðè òåìïåðàòóðå ñâûøå ïëþñ 250 °Ñ.

2 Íîðìàòèâíûå ññûëêè

Ñëåäóþùèå íèæå íîðìàòèâíûå äîêóìåíòû ñîäåðæàò òðåáîâàíèÿ, êîòîðûå ïîñðåäñòâîì ññûëîê
ñîñòàâëÿþò ïîëîæåíèÿ íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà. Äëÿ íîðìàòèâíûõ äîêóìåíòîâ ñ óêàçàíèåì äàòû ïóáëèêà-
öèè, íà êîòîðûå èìåþòñÿ ññûëêè, íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ äåéñòâèå ïîñëåäóþùèõ èçìåíåíèé èëè ïåðå-
ñìîòðîâ ýòèõ äîêóìåíòîâ.

ÈÑÎ 965-3:1998 Ðåçüáû ÈÑÎ ìåòðè÷åñêèå îáùåãî íàçíà÷åíèÿ. Äîïóñêè. ×àñòü 3. Îòêëîíåíèÿ äëÿ
êîíñòðóêöèîííûõ ðåçüá (ISO general purpose metric screw threads — Tolerances — Part 3: Deviations for
constructional threads)

ÈÑÎ 4948-1:1982 Ñòàëè. Êëàññèôèêàöèÿ. ×àñòü 1. Êëàññèôèêàöèÿ ñòàëåé íà íåëåãèðîâàííûå è
ëåãèðîâàííûå ïî õèìè÷åñêîìó ñîñòàâó (Steels — Classification — Part 1: Classification of steels into
unalloyed and alloy steels based on chemical composition)

ÈÑÎ 6506:1981 Ìàòåðèàëû ìåòàëëè÷åñêèå. Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü. Îïðåäåëåíèå òâåðäîñòè ïî
Áðèíåëëþ (Metallic materials — Hardness test — Brinell test)

ÈÑÎ 6507-1:1997 Ìàòåðèàëû ìåòàëëè÷åñêèå. Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü ïî Âèêêåðñó. ×àñòü 1.
Ìåòîä èñïûòàíèé (Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method)

ÈÑÎ 6508:1986 Ìàòåðèàëû ìåòàëëè÷åñêèå. Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü. Îïðåäåëåíèå òâåðäîñòè ïî
Ðîêâåëëó (øêàëû À-Â-Ñ-D-Å-F-G-Í-K) (Metallic materials — Hardness test — Rockwell test — (scales
À-Â-Ñ-D-Å-F-G-Í-K)).
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3 Ñèñòåìà îáîçíà÷åíèé

Îáîçíà÷åíèÿ êëàññîâ ïðî÷íîñòè ïðèâåäåíû â òàáëèöå 1.
×èñëîâàÿ ÷àñòü îáîçíà÷åíèÿ ñîñòàâëÿåò 1/10 îò çíà÷åíèÿ ìèíèìóìà òâåðäîñòè ïî Âèêêåðñó.
Áóêâà Í îáîçíà÷àåò òâåðäîñòü.

Ò à á ë è ö à 1 — Îáîçíà÷åíèå êëàññîâ ïðî÷íîñòè îòíîñèòåëüíî ê òâåðäîñòè ïî Âèêêåðñó

Êëàññ ïðî÷íîñòè 14Í 22Í 33Í 45Í

Òâåðäîñòü ïî Âèêêåðñó, ÍV ìèí. 140 220 330 450

4 Ìàòåðèàëû

Óñòàíîâî÷íûå âèíòû èçãîòîâëÿþò èç ñòàëåé, ñîîòâåòñòâóþùèõ òðåáîâàíèÿì, óêàçàííûì â òàáëè-
öå 2.

Ò à á ë è ö à 2 — Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ äëÿ ñòàëè

Êëàññ
ïðî÷-
íîñòè

Ìàòåðèàë Òåðìè÷åñêàÿ îáðàáîòêà

Õèìè÷åñêèé ñîñòàâ

Ñ
Ð, íå áîëåå S, íå áîëåå

íå áîëåå íå ìåíåå

14Í Ñòàëü óãëåðîäèñòàÿ1,2) — 0,50 — 0,11 0,15

22Í Ñòàëü óãëåðîäèñòàÿ3) Çàêàëêà è îòïóñê 0,50 — 0,05 0,05

33Í Ñòàëü óãëåðîäèñòàÿ3) Çàêàëêà è îòïóñê 0,50 — 0,05 0,05

45Í Ñòàëü ëåãèðîâàííàÿ3,4) Çàêàëêà è îòïóñê 0,50 0,19 0,05 0,05
1) Èñïîëüçîâàòü ñòàëü, îáëàäàþùóþ õîðîøåé îáðàáàòûâàåìîñòüþ, ñ ñîäåðæàíèåì ñâèíöà íå áîëåå 0,35 %,

ñîäåðæàíèåì ôîñôîðà íå áîëåå 0,11 % è ñîäåðæàíèåì ñåðû íå áîëåå 0,34 %.
2) Öåìåíòàöèÿ äîïóñêàåòñÿ äëÿ óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ ñ êâàäðàòíîé ãîëîâêîé.
3) Èñïîëüçîâàòü ñòàëü ñ ñîäåðæàíèåì ñâèíöà íå áîëåå 0,35 %.
4) Äîëæíà ñîäåðæàòü îäèí èëè áîëåå ëåãèðóþùèõ ýëåìåíòîâ: õðîì, íèêåëü, ìîëèáäåí, âàíàäèóì èëè áîð

(ñì. ÈÑÎ 4948-1).

5 Ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà

Ïðè ïðèìåíåíèè ìåòîäîâ èñïûòàíèé, óñòàíîâëåííûõ â ðàçäåëå 6, ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà óñòàíî-
âî÷íûõ âèíòîâ, ïðè íîðìàëüíîé òåìïåðàòóðå äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òàáëèöå 3.

Ò à á ë è ö à 3 — Ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà

Ìåõàíè÷åñêîå ñâîéñòâî
Êëàññ ïðî÷íîñòè1)

14Í 22Í 33Í 45Í

Òâåðäîñòü ïî Âèêêåðñó ÍV 10 íå ìåíåå 140 220 330 450

íå áîëåå 290 300 440 560

Òâåðäîñòü ïî Áðèíåëëþ ÍÂ, F = 30 D
2 íå ìåíåå 133 209 314 428

íå áîëåå 276 285 418 532

Òâåðäîñòü ïî Ðîêâåëëó HRB íå ìåíåå 75 95 — —

íå áîëåå 105
2)

— —

ÍRC íå ìåíåå —
2)

33 45

íå áîëåå — 30 44 53
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Îêîí÷àíèå òàáëèöû 3

Ìåõàíè÷åñêîå ñâîéñòâî

Êëàññ ïðî÷íîñòè1)

14Í 22Í 33Í 45Í

Ñîïðîòèâëåíèå êðóòÿùåìó ìîìåíòó — — — Ñì.
òàáëèöó 5

Ìèíèìàëüíàÿ âûñîòà íåîáåçóãëåðîæåííîé çîíû ðåçüáû Å, ìì — 1/2Í1 2/3Í1 3/4Í1

Ìàêñèìàëüíàÿ ãëóáèíà ïîëíîãî îáåçóãëåðîæèâàíèÿ G, ìì — 0,015 0,015
3)

Òâåðäîñòü ïîâåðõíîñòè ÍV 0,3, íå áîëåå — 320 450 580
1) Êëàññû ïðî÷íîñòè 14Í, 22Í è 33Í íå ïðèìåíÿþò äëÿ óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ ñ øåñòèãðàííûì óãëóáëåíèåì.
2) Äëÿ êëàññà ïðî÷íîñòè 22Í íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå äëÿ ÍRB è ìàêñèìàëüíîå çíà÷å-

íèå äëÿ ÍRC, åñëè îïðåäåëÿåòñÿ òâåðäîñòü ïî Ðîêâåëëó.
3) Äëÿ êëàññà ïðî÷íîñòè 45Í íå äîïóñêàåòñÿ ïîëíîå îáåçóãëåðîæèâàíèå.

6 Ìåòîäû èñïûòàíèé äëÿ îïðåäåëåíèÿ ìåõàíè÷åñêèõ ñâîéñòâ

6.1 Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü
Èçìåðåíèÿ òâåðäîñòè ñëåäóåò ïðîâîäèòü â òî÷êå íà òîðöåâîé ïîâåðõíîñòè âèíòà êàê ìîæíî áëèæå ê

öåíòðó. Åñëè ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå òâåðäîñòè, ïðèâåäåííîå â òàáëèöå 3, ïðåâûøåíî, òî ïðîâîäÿò
ïîâòîðíûå èçìåðåíèÿ íà ïîïåðå÷íîì ñå÷åíèè íà ðàññòîÿíèè 0,5d îò òîðöà, ãäå d — íîìèíàëüíûé äèà-
ìåòð ðåçüáû. Â ñïîðíûõ ñëó÷àÿõ èçìåðåíèÿ òâåðäîñòè ïî Âèêêåðñó ÿâëÿþòñÿ ðåøàþùèìè.

6.1.1 Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü ïî Âèêêåðñó
Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü ïî Âèêêåðñó ïðîâîäÿò ïî ÈÑÎ 6507-1.
6.1.2 Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü ïî Áðèíåëëþ
Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü ïî Áðèíåëëþ ïðîâîäÿò ïî ÈÑÎ 6506-1.
6.1.3 Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü ïî Ðîêâåëëó
Èñïûòàíèå íà òâåðäîñòü ïî Ðîêâåëëó ïðîâîäÿò ïî ÈÑÎ 6508-1.
6.2 Èñïûòàíèå íà îáåçóãëåðîæèâàíèå: îöåíêà ñîñòîÿíèÿ óãëåðîäà íà ïîâåðõíîñòè
Èñïîëüçóÿ ñîîòâåòñòâóþùèé ìåòîä èçìåðåíèé (6.2.2.1 èëè 6.2.2.2), íà ïðîäîëüíîì ñå÷åíèè ó÷àñ-

òêà ðåçüáû ïðîâåðÿþò, ñîîòâåòñòâóþò ëè óñòàíîâëåííûì ïðåäåëüíûì çíà÷åíèÿì âûñîòà íåîáåçóãëåðî-
æåííîé çîíû (îñíîâíîãî ìåòàëëà Å) è ãëóáèíà çîíû ïîëíîãî îáåçóãëåðîæèâàíèÿ (G) (ñì. ðèñóíîê 1).
Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå G è ôîðìóëû, îïðåäåëÿþùèå ìèíèìàëüíûå çíà÷åíèÿ Å, ïðèâåäåíû â òàáëè-
öå 3.
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1 — ïîëíîñòüþ îáåçóãëåðîæåííàÿ çîíà; 2 — ÷àñòè÷íî îáåçóãëåðîæåííàÿ çîíà; 3 — îáðàçóþùàÿ ñðåäíåãî äèàìåòðà ðåçüáû;

4 — îñíîâíîé ìåòàëë (íåîáåçóãëåðîæåííàÿ çîíà); Í1 — âûñîòà íàðóæíîé ðåçüáû

Ðèñóíîê 1 — Çîíû îáåçóãëåðîæèâàíèÿ



6.2.1 Îñíîâíûå òåðìèíû
6.2.1.1 òâåðäîñòü îñíîâíîãî ìåòàëëà (base metal hardness): Òâåðäîñòü íàèáëèæàéøåãî ê

ïîâåðõíîñòè (ïðè ïåðåìåùåíèÿ îò ñåðäöåâèíû ê íàðóæíîìó äèàìåòðó) ó÷àñòêà, èçìåðåííàÿ íåïîñðåä-
ñòâåííî ïåðåä íà÷àëîì óâåëè÷åíèÿ èëè óìåíüøåíèÿ òâåðäîñòè, óêàçûâàþùàÿ íà íàóãëåðîæèâàíèå èëè
îáåçóãëåðîæèâàíèå ñîîòâåòñòâåííî.

6.2.1.2 îáåçóãëåðîæèâàíèå (decarburization): Îáû÷íî ïîòåðÿ ñîäåðæàíèÿ óãëåðîäà â ïîâåðõíîñ-
òíîì ñëîå ÷åðíûõ ìåòàëëîâ ïðîìûøëåííîãî ïðîèçâîäñòâà (ñòàëåé).

6.2.1.3 ÷àñòè÷íîå îáåçóãëåðîæèâàíèå (partial decarburization): Îáåçóãëåðîæèâàíèå ñ ïîòåðåé
óãëåðîäà â êîëè÷åñòâå, äîñòàòî÷íîì äëÿ ïîñâåòëåíèÿ îòïóùåííîãî ìàðòåíñèòà è ñóùåñòâåííîãî óìåíü-
øåíèÿ òâåðäîñòè ïî ñðàâíåíèþ ñ òâåðäîñòüþ ñîñåäíåãî îñíîâíîãî ìåòàëëà; ïðè ýòîì â ìåòàëëîãðàôè-
÷åñêèõ èññëåäîâàíèÿõ ôåððèòíûå çåðíà íå ïðîñìàòðèâàþòñÿ.

6.2.1.4 ïîëíîå îáåçóãëåðîæèâàíèå (complete decarburization): Îáåçóãëåðîæèâàíèå ñ ïîòåðåé
óãëåðîäà â êîëè÷åñòâå, äîñòàòî÷íîì äëÿ îáíàðóæåíèÿ ïðè ìåòàëëîãðàôè÷åñêèõ èññëåäîâàíèÿõ ÷åòêî
âûðàæåííûõ ôåððèòíûõ çåðåí.

6.2.1.5 íàóãëåðîæèâàíèå (carburization): Óâåëè÷åíèå ñîäåðæàíèÿ óãëåðîäà â ïîâåðõíîñòíîì
ñëîå â êîëè÷åñòâå, ïðåâûøàþùåì åãî ñîäåðæàíèå â îñíîâíîì ìåòàëëå.

6.2.2 Ìåòîäû èçìåðåíèé
6.2.2.1 Ìåòîä ñ èñïîëüçîâàíèåì ìèêðîñêîïà
Äàííûé ìåòîä ïîçâîëÿåò îïðåäåëèòü ïàðàìåòðû Å è G.
Îáðàçåö äëÿ èññëåäîâàíèÿ âûðåçàþò ïî îñè ðåçüáû íà ðàññòîÿíèè ïîëîâèíû íîìèíàëüíîãî äèà-

ìåòðà îò êîíöà âèíòà, ïðîøåäøåãî òåðìîîáðàáîòêó. Äëÿ øëèôîâêè è ïîëèðîâêè îáðàçåö óñòàíàâëèâàþò
â çàæèìíîì ïðèñïîñîáëåíèè èëè ïðåäïî÷òèòåëüíåå çàëèâàþò ïëàñòìàññîé.

Ïîñëå óñòàíîâêè îáðàçöà íåîáõîäèìî øëèôîâàòü è ïîëèðîâàòü åãî ïîâåðõíîñòü â ñîîòâåòñòâèè ñ
òðåáîâàíèÿìè ìåòàëëîãðàôè÷åñêîãî èññëåäîâàíèÿ.

Äëÿ âûÿâëåíèÿ èçìåíåíèé â ìèêðîñòðóêòóðå, âûçâàííûõ îáåçóãëåðîæèâàíèåì, îáû÷íî ïðèìåíÿþò
òðàâëåíèå â 3 %-íîì ðàñòâîðå íèòàëÿ (êîíöåíòðèðîâàííîé àçîòíîé êèñëîòû â ýòàíîëå).

Åñëè èíîå íå îãîâîðåíî çàèíòåðåñîâàííûìè ñòîðîíàìè, äëÿ èññëåäîâàíèÿ ìèêðîñòðóêòóðû
èñïîëüçóþò ñòîêðàòíîå óâåëè÷åíèå.

Åñëè ìèêðîñêîï èìååò ìàòîâîå ñòåêëî, òî ãëóáèíó îáåçóãëåðîæèâàíèÿ ìîæíî èçìåðÿòü íåïîñðåä-
ñòâåííî ïî øêàëå. Åñëè â èçìåðåíèÿõ èñïîëüçóþò îêóëÿð, òî îí äîëæåí áûòü ñîîòâåòñòâóþùåãî òèïà,
ñíàáæåííûé âèçèðîì èëè øêàëîé.

6.2.2.2 Ìåòîä èçìåðåíèÿ òâåðäîñòè (àðáèòðàæíûé ìåòîä äëÿ ÷àñòè÷íîãî îáåçóãëåðîæèâàíèÿ)
Ìåòîä èçìåðåíèÿ òâåðäîñòè ìîæíî ïðèìåíÿòü òîëüêî äëÿ ðåçüáû ñ øàãîì Ð íå ìåíåå 1,25 ìì, çà

èñêëþ÷åíèåì êëàññà ïðî÷íîñòè 45Í, ãäå ýòî ïðèìåíèìî äëÿ âñåõ ðàçìåðîâ.
Èçìåðåíèÿ òâåðäîñòè ïðîâîäÿò â òðåõ òî÷êàõ, ïîêàçàííûõ íà ðèñóíêå 2. Çíà÷åíèÿ Å ïðèâåäåíû â

òàáëèöå 4. Íàãðóçêà äîëæíà ñîñòàâëÿòü 300 ã.
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HV2 � HV1 – 30; HV3 � HV1 + 30; 1, 2, 3 — òî÷êè èçìåðåíèé; 4 — îáðàçóþùàÿ ñðåäíåãî äèàìåòðà ðåçüáû

Ðèñóíîê 2 — Èçìåðåíèå òâåðäîñòè â èñïûòàíèè íà îáåçóãëåðîæèâàíèå



Ò à á ë è ö à 4 — Çíà÷åíèÿ äëÿ Í1 è Å

Øàã ðåçüáû Ð, ìì 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2,5 3 3,5 4

Í1, ìì 0,307 0,368 0,429 0,491 0,631 0,767 0,920 1,074 1,227 1,534 1,840 2,147 2,454

Å, ìì íå ìåíåå
äëÿ êëàññà
ïðî÷íîñòè

22Í 0,154 0,184 0,215 0,245 0,307 0,384 0,460 0,537 0,614 0,767 0,920 1,074 1,227

33H 0,205 0,245 0,286 0,327 0,409 0,511 0,613 0,716 0,818 1,023 1,227 1,431 1,636

45Í 0,230 0,276 0,322 0,368 0,460 0,575 0,690 0,806 0,920 1,51 1,380 1,610 1,841

Îïðåäåëåíèå òâåðäîñòè â òî÷êå 3 ñëåäóåò ïðîâîäèòü íà îáðàçóþùåé ñðåäíåãî äèàìåòðà ðåçüáû
âèòêà, ñîñåäíåãî ñ âèòêîì, íà êîòîðîì ïðîâîäèëè èçìåðåíèÿ â òî÷êàõ 1 è 2.

Çíà÷åíèå òâåðäîñòè ïî Âèêêåðñó â òî÷êå 2 (ÍV2) äîëæíî áûòü íå ìåíåå ñîîòâåòñòâóþùåãî çíà÷åíèÿ
â òî÷êå 1 (ÍV1) ìèíóñ 30 åäèíèö ïî Âèêêåðñó. Â ýòîì ñëó÷àå âûñîòà íåîáåçóãëåðîæåííîé çîíû Å ñîîòâå-
òñòâóåò çíà÷åíèþ, óñòàíîâëåííîìó â òàáëèöå 4.

Çíà÷åíèå òâåðäîñòè ïî Âèêêåðñó â òî÷êå 3 (ÍV3) äîëæíî áûòü íå áîëåå ñîîòâåòñòâóþùåãî çíà÷åíèÿ
â òî÷êå 1 (ÍV1), ïëþñ 30 åäèíèö ïî Âèêêåðñó. Óâåëè÷åíèå áîëüøåå, ÷åì íà 30 åäèíèö ïî Âèêêåðñó, óêàçû-
âàåò íà òî, ÷òî íàóãëåðîæèâàíèå íåäîïóñòèìî.

Äàííûé ìåòîä èçìåðåíèÿ òâåðäîñòè íå ïîçâîëÿåò îáíàðóæèòü çîíó ïîëíîãî îáåçóãëåðîæèâàíèÿ
âïëîòü äî ìàêñèìàëüíîãî çíà÷åíèÿ, óñòàíîâëåííîãî â òàáëèöå 3.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ñëåäóåò ðàçëè÷àòü óâåëè÷åíèå òâåðäîñòè çà ñ÷åò íàóãëåðîæèâàíèÿ è ïîâûøåíèåì òâåð-
äîñòè çà ñ÷åò òåðìîîáðàáîòêè èëè õîëîäíîé îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòè.

6.3 Èñïûòàíèÿ íà êðó÷åíèå óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ ñ øåñòèãðàííûì óãëóáëåíèåì ïîä êëþ÷
êëàññà ïðî÷íîñòè 45Í

Óñòàíîâî÷íûå âèíòû ñ øåñòèãðàííûì óãëóáëåíèåì ïîä êëþ÷ êëàññà ïðî÷íîñòè 45Í äîëæíû âûäåð-
æèâàòü ïðîáíûé êðóòÿùèé ìîìåíò, çíà÷åíèÿ êîòîðîãî ïðèâåäåíû â òàáëèöå 5.

Ò à á ë è ö à 5 — Òðåáîâàíèÿ ê êðóòÿùåìó ìîìåíòó

Íîìèíàëüíûé
äèàìåòð ðåçüáû

Ìèíèìàëüíàÿ äëèíà óñòàíîâî÷íîãî âèíòà äëÿ èñïûòàíèé, ìì

Ïðîáíûé êðóòÿùèé
ìîìåíò

Ñ ïëîñêèì êîíöîì
Ñ êîíè÷åñêèì

êîíöîì
Ñ öèëèíäðè÷åñêèì

êîíöîì
Ñ çàêðóãëåííûì

êîíöîì

3 4 5 6 5 0,9

4 5 6 8 6 2,5

5 6 8 8 6 5

6 8 8 10 8 8,5

8 10 10 12 10 20

10 12 12 16 12 40

12 16 16 20 16 65

16 20 20 25 20 160

20 25 25 30 25 310

24 30 30 35 30 520

Óñòàíîâî÷íûå âèíòû ââèí÷èâàþòñÿ â êîíòðîëüíóþ ïëèòó, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå 3, äî òåõ ïîð,
ïîêà âåðõíÿÿ ïîâåðõíîñòü âèíòà íå áóäåò óòîïëåíà â êîíòðîëüíîé ïëèòå, à êîíåö âèíòà íå óïðåòñÿ â
óñòîé÷èâóþ îñíîâó, íàïðèìåð âèíò ïîääåðæêè, óñòàíîâëåííîé ñ äðóãîé ñòîðîíû.
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Äëÿ èñïûòàíèé èñïîëüçóþò øåñòèãðàííóþ âñòàâêó, èìåþùóþ äîïóñê íà ðàçìåð ïîä êëþ÷ S h9, ñ
äèàìåòðîì îïèñàííîé îêðóæíîñòè íå ìåíåå 1,13 Smin è òâåðäîñòüþ îò 55 äî 60 ÍRC, êîòîðàÿ äîëæíà âõî-
äèòü â øåñòèãðàííîå óãëóáëåíèå óñòàíîâî÷íîãî âèíòà íà ïîëíóþ åãî ãëóáèíó. Âèíò äîëæåí âûäåðæèâàòü
áåç ðàçðóøåíèé íàãðóæåíèå ïðîáíûì êðóòÿùèì ìîìåíòîì, çíà÷åíèÿ êîòîðîãî ïðèâåäåíû â òàáëèöå 5.

Äëÿ äàííîãî èñïûòàíèÿ ñëåäóåò èñïîëüçîâàòü êàëèáðîâàííûé èçìåðèòåëüíûé ïðèáîð äëÿ îïðåäå-
ëåíèÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà.

Ïðè ïðîâåäåíèè èñïûòàíèé íà êðó÷åíèå âèäèìûå îòïå÷àòêè â óãëóáëåíèè íå äîëæíû áûòü ïðè÷è-
íîé áðàêîâêè.

7 Ìàðêèðîâêà

7.1 Ìàðêèðîâêà óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ êëàññîâ ïðî÷íîñòè
Ìàðêèðîâêà óñòàíîâî÷íûõ âèíòîâ êëàññîâ ïðî÷íîñòè, óêàçàííûõ â ðàçäåëå 3, íå òðåáóåòñÿ. Â ñëó-

÷àå, åñëè íàëè÷èå ìàðêèðîâêè îãîâîðåíî ìåæäó çàèíòåðåñîâàííûìè ñòîðîíàìè, îáîçíà÷åíèÿ êëàññà
ïðî÷íîñòè èñïîëüçóþò â êà÷åñòâå ñèìâîëîâ ìàðêèðîâêè.

7.2 Ìàðêèðîâêà ïðîèçâîäèòåëÿ
Ìàðêèðîâêà ñ èäåíòèôèêàöèåé èçãîòîâèòåëÿ íå òðåáóåòñÿ.
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1 — êëþ÷ ñ ðåãóëèðóåìûì êðóòÿùèì ìîìåíòîì; 2 — óñòàíîâî÷íûé âèíò äëÿ èñïûòàíèé; 3 — êîíòðîëüíàÿ ïëèòà: òâåðäîñòü

íå ìåíåå 50 ÍRÑ, äîïóñê ðåçüáû îòâåðñòèÿ 5Í (ñì. ÈÑÎ 965-3); 4 — âèíò ïîääåðæêè: òâåðäîñòü îò 450 ÍV äî 570 HV

Ðèñóíîê 3 — Ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ èñïûòàíèé íà êðó÷åíèå



Ïðèëîæåíèå ÄÀ
(îáÿçàòåëüíîå)

Ñâåäåíèÿ î ñîîòâåòñòâèè ññûëî÷íûõ ìåæäóíàðîäíûõ ñòàíäàðòîâ
ññûëî÷íûì íàöèîíàëüíûì ñòàíäàðòàì Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè

è äåéñòâóþùèì â ýòîì êà÷åñòâå ìåæãîñóäàðñòâåííûì ñòàíäàðòàì

Îáîçíà÷åíèå ññûëî÷íîãî
ìåæäóíàðîäíîãî

ñòàíäàðòà

Ñòåïåíü
ñîîòâåòñòâèÿ

Îáîçíà÷åíèå è íàèìåíîâàíèå ñîîòâåòñòâóþùåãî íàöèîíàëüíîãî ñòàíäàðòà

ÈÑÎ 965-3:1998 ÌÎD ÃÎÑÒ 16093—2004 (ÈÑÎ 965-1:1998, ÈÑÎ 965-3:1998) «Îñíîâíûå íîð-
ìû âçàèìîçàìåíÿåìîñòè. Ðåçüáà ìåòðè÷åñêàÿ. Äîïóñêè. Ïîñàäêè ñ çàçî-
ðîì»

ÈÑÎ 4948-1:1982 — *

ÈÑÎ 6506:1981 — ÃÎÑÒ 9012—59 «Ìåòàëëû. Ìåòîä èçìåðåíèÿ òâåðäîñòè ïî Áðèíåëëþ»

ÈÑÎ 6507-1:1997 IDT ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 6507-1—2007 «Ìåòàëëû è ñïëàâû. Èçìåðåíèå òâåðäîñòè
ïî Âèêêåðñó. ×àñòü 1. Ìåòîä èçìåðåíèÿ»

ÈÑÎ 6508:1986 — ÃÎÑÒ 9013—59 «Ìåòàëëû. Ìåòîä èçìåðåíèÿ òâåðäîñòè ïî Ðîêâåëëó»

* Ñîîòâåòñòâóþùèé íàöèîíàëüíûé ñòàíäàðò îòñóòñòâóåò. Äî åãî óòâåðæäåíèÿ ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü
ïåðåâîä íà ðóññêèé ÿçûê äàííîãî ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà. Ïåðåâîä äàííîãî ìåæäóíàðîäíîãî ñòàíäàðòà íà-
õîäèòñÿ â Ôåäåðàëüíîì èíôîðìàöèîííîì ôîíäå òåõíè÷åñêèõ ðåãëàìåíòîâ è ñòàíäàðòîâ.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Â íàñòîÿùåé òàáëèöå èñïîëüçîâàíû ñëåäóþùèå óñëîâíûå îáîçíà÷åíèÿ ñòåïåíè ñîîò-
âåòñòâèÿ ñòàíäàðòîâ:

- IDT — èäåíòè÷íûå ñòàíäàðòû;
- MOD — ìîäèôèöèðîâàííûå ñòàíäàðòû;
- NEQ — íåýêâèâàëåíòíûå ñòàíäàðòû.

Áèáëèîãðàôèÿ

[1] ISO 898-1:1998, Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel — Part 1: Bolts, screws and
studs.

[2] ISO 6507-2: 1997, Metallic materials — Vickers hardness test — Part 2: Verification of testing machines.
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ÓÄÊ 621.882.6:006.354 ÎÊÑ 21.060.10 Ã39 ÎÊÏ 16 0000

Êëþ÷åâûå ñëîâà: óñòàíîâî÷íûå âèíòû, ìåõàíè÷åñêèå ñâîéñòâà, ìåòîäû èñïûòàíèé, ñèñòåìà îáîçíà÷å-
íèé, ìàðêèðîâêà

ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 898-5—2009

Ðåäàêòîð Ð.Ã. Ãîâåðäîâñêàÿ

Òåõíè÷åñêèé ðåäàêòîð Â.Í. Ïðóñàêîâà

Êîððåêòîð Ì.Â. Áó÷íàÿ

Êîìïüþòåðíàÿ âåðñòêà È.À. Íàëåéêèíîé

Ñäàíî â íàáîð 10.06.2010. Ïîäïèñàíî â ïå÷àòü 14.07.2010. Ôîðìàò 60 � 84 1
8. Áóìàãà îôñåòíàÿ. Ãàðíèòóðà Àðèàë.
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