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Предисловие 
 

Евразийский Совет по стандартизации, метрологии и сертификации (ЕАСС) представляет собой 
региональное объединение национальных органов по стандартизации государств, входящих в  
Содружество Независимых Государств. В дальнейшем возможно вступление в ЕАСС национальных 
органов по стандартизации других государств. 

Цели, основные принципы и основной порядок проведения работ по межгосударственной стан-
дартизации установлены ГОСТ 1.0-92 «Межгосударственная система стандартизации. Основные  
положения» и ГОСТ 1.2-97 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосудар-
ственные, правила, рекомендации по межгосударственной стандартизации. Порядок разработки, при-
нятия, применения, обновления и отмены». 

Сведения о стандарте 

1 ПОДГОТОВЛЕН Техническим комитетом по стандартизации в области электромагнитной со-
вместимости технических средств ТК 30 и научно-производственным республиканским унитарным 
предприятием «Белорусский государственный институт стандартизации и сертификации (БелГИСС)» 

2 ВНЕСЕН Госстандартом России 

3 ПРИНЯТ Евразийским Советом по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол 
№ 22 от 6 ноября 2002 г.) 

За принятие проголосовали: 

Краткое наименование страны по 
МК (ИСО 3166) 004-97 

Код страны по  
МК (ИСО 3166) 004-97 

Сокращенное наименование национального  
органа по стандартизации 

Азербайджан AZ Азгосстандарт 
Армения AM Армгосстандарт 
Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь 
Казахстан KZ Госстандарт Республики Казахстан 
Кыргызстан KG Кыргызстандарт 
Молдова MD Молдовастандарт 

4 Настоящий стандарт соответствует международному стандарту МЭК 61800-3:1996 
«Системы электрического привода с регулируемой скоростью вращения. Часть 3. Стандарт электромаг-
нитной совместимости для группы однородной продукции, включая специальные методы испытаний»  
(IEC 61800-3:1996 «Adjustable speed electrical power drive systems. Part 3: EMC product standard including 
specific test methods») в части требований электромагнитной совместимости и методов испытаний 

5 ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ постановлением Госстандарта Республики Беларусь от 30 января 2004 г. 
№ 6 непосредственно в качестве государственного стандарта Республики Беларусь с 1 января 2005 г. 

6 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ  

 

 

 

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме-
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
(государственных) стандартов, издаваемых в этих государствах. 

 
 
 
Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и 

распространен в качестве официального издания на территории Республики Беларусь без разреше-
ния Госстандарта Республики Беларусь 
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Ñîâìåñòèìîñòü òåõíè÷åñêèõ ñðåäñòâ ýëåêòðîìàãíèòíàÿ

ÑÈÑÒÅÌÛ ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÏÐÈÂÎÄÀ Ñ ÐÅÃÓËÈÐÓÅÌÎÉ ÑÊÎÐÎÑÒÜÞ ÂÐÀÙÅÍÈß

Òðåáîâàíèÿ è ìåòîäû èñïûòàíèé

Electromagnetic compatibility of technical equipment.
Adjustable speed electrical power drive systems. Requirements and test methods

1 Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà ñèñòåìû ýëåêòðè÷åñêîãî ïðèâîäà ñ ðåãóëèðóåìîé
ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ äâèãàòåëåé ïåðåìåííîãî è ïîñòîÿííîãî òîêà, ïîäêëþ÷àåìûå ê ýëåêòðè÷åñêèì
ñåòÿì ïåðåìåííîãî òîêà ñ íîìèíàëüíûì íàïðÿæåíèåì äî 1000 Â (äàëåå â òåêñòå — ÑÝÏ), ïðèìå-
íÿåìûå â æèëûõ, êîììåð÷åñêèõ çîíàõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì, à
òàêæå â ïðîìûøëåííûõ çîíàõ, çà èñêëþ÷åíèåì ïðèìåíÿåìûõ íà ýëåêòðè÷åñêèõ òðàíñïîðòíûõ
ñðåäñòâàõ.

Ï ð è ì å ÷ à í è å — Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå ïðèíèìàþò, ÷òî ÑÝÏ ñîñòîèò èç äâèãàòåëÿ è ïîëíîãî ìîäóëÿ
ïðèâîäà (ÏÌÏ), ïðè÷åì ÑÝÏ íå âêëþ÷àåò â ñåáÿ îáîðóäîâàíèå, ïðèâîäèìîå â äâèæåíèå. ÏÌÏ ñîñòîèò èç
îñíîâíîãî ìîäóëÿ ïðèâîäà (ÎÌÏ) è äîïîëíèòåëüíûõ óñòðîéñòâ ðàñøèðåíèé, íàïðèìåð, áëîêà ïèòàíèÿ èëè
âåíòèëÿòîðà. ÎÌÏ ñîñòîèò èç ïðåîáðàçîâàòåëÿ è óñòðîéñòâ óïðàâëåíèÿ è çàùèòû. Ãðàíèöà ìåæäó ÑÝÏ è
îñòàëüíîé ÷àñòüþ ýëåêòðè÷åñêîé óñòàíîâêè ïîêàçàíà íà ðèñóíêå 1.

Ñòàíäàðò íå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ íà ýëåêòðè÷åñêèå óñòàíîâêè, ñîäåðæàùèå ÑÝÏ.
Óñëîâèÿ îòíåñåíèÿ ÑÝÏ ê ïðèìåíÿåìûì â æèëûõ, êîììåð÷åñêèõ çîíàõ, ïðîèçâîäñòâåííûõ

çîíàõ ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì — â ñîîòâåòñòâèè ñ , ïðèìåíÿåìûì â ïðîìûø-
ëåííûõ çîíàõ — â ñîîòâåòñòâèè ñ 

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò óñòàíàâëèâàåò òðåáîâàíèÿ ê ÑÝÏ ïî îáåñïå÷åíèþ ýëåêòðîìàãíèòíîé
ñîâìåñòèìîñòè, âêëþ÷àÿ òðåáîâàíèÿ óñòîé÷èâîñòè ê ýëåêòðîìàãíèòíûì ïîìåõàì (ïîìåõîóñòîé÷è-
âîñòè) è îãðàíè÷åíèÿ ïîìåõîýìèññèè, à òàêæå ñîîòâåòñòâóþùèå ìåòîäû èñïûòàíèé.

Îãðàíè÷åíèå ïîìåõîýìèññèè îò ÑÝÏ íàïðàâëåíî íà èñêëþ÷åíèå ïîìåõ äðóãèì òåõíè÷åñêèì
ñðåäñòâàì (íàïðèìåð, ðàäèîïðèåìíûì óñòðîéñòâàì, èçìåðèòåëüíîé àïïàðàòóðå è ñðåäñòâàì âû÷èñ-
ëèòåëüíîé òåõíèêè). Óñòàíîâëåíèå òðåáîâàíèé ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè íåîáõîäèìî äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
óñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ ïðè âîçäåéñòâèè íåïðåðûâíûõ è èìïóëüñíûõ êîíäóêòèâíûõ è èçëó÷àåìûõ ïîìåõ,
âêëþ÷àÿ ýëåêòðîñòàòè÷åñêèå ðàçðÿäû.

Èçìåíåíèÿ õàðàêòåðèñòèê ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè ïðè ïîâðåæäåíèè ÑÝÏ â íàñòî-
ÿùåì ñòàíäàðòå íå ó÷èòûâàþòñÿ.

Íàñòîÿùèé ñòàíäàðò íå óñòàíàâëèâàåò òðåáîâàíèé áåçîïàñíîñòè ÑÝÏ, â òîì ÷èñëå ïî çàùèòå
ïåðñîíàëà îò ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, òðåáîâàíèé ê êîîðäèíàöèè èçîëÿöèè è ñîîòâåòñò-
âóþùèå äèýëåêòðè÷åñêèå èñïûòàíèÿ, à òàêæå óñëîâèÿ áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè ÑÝÏ èëè ïðåäîò-
âðàùåíèÿ îïàñíûõ ïîñëåäñòâèé àâàðèé.

Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ, êîãäà âáëèçè ÑÝÏ ïðèìåíÿåòñÿ âûñîêî÷óâñòâèòåëüíàÿ àïïàðàòóðà, ìîãóò
ïîòðåáîâàòüñÿ äîïîëíèòåëüíûå ìåðû äëÿ ñíèæåíèÿ ïîìåõîýìèññèè îò ÑÝÏ íèæå íîðì, óñòàíîâ-
ëåííûõ â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå, èëè äëÿ ïîâûøåíèÿ ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè óêàçàííîé àïïàðàòóðû.

Óñòàíîâëåííûå íàñòîÿùèì ñòàíäàðòîì òðåáîâàíèÿ äîëæíû áûòü ïðèâåäåíû â ñòàíäàðòàõ íà
ÑÝÏ êîíêðåòíîãî âèäà è â òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè íà ÑÝÏ.

Òðåáîâàíèÿ íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ÿâëÿþòñÿ îáÿçàòåëüíûìè.

ГОСТ 30804.6.1 
 ГОСТ 30804.6.2. 
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2 Íîðìàòèâíûå ññûëêè

Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå èñïîëüçîâàíû ññûëêè íà [1], [2] è ñëåäóþùèå ñòàíäàðòû:
ÃÎÑÒ 14777—76 Ðàäèîïîìåõè èíäóñòðèàëüíûå. Òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ
ÃÎÑÒ 16504—81 Ñèñòåìà ãîñóäàðñòâåííûõ èñïûòàíèé ïðîäóêöèè. Èñïûòàíèÿ è êîíòðîëü

êà÷åñòâà ïðîäóêöèè. Îñíîâíûå òåðìèíû è îïðåäåëåíèÿ

Ðèñóíîê 1 — Ñîñòàâíûå ÷àñòè ýëåêòðè÷åñêîé óñòàíîâêè, âêëþ÷àþùåé ÑÝÏ
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ГОСТ 30372-95 Совместимость технических средств электромагнитная. Термины и определения 
ГОСТ 30804.3.2-2002 (МЭК 61000-3-2:1995) Совместимость технических средств электромаг-

нитная. Эмиссия гармонических составляющих потребляемого тока техническими средствами с по-
требляемым током не более 16 А (в одной фазе) Нормы и методы испытаний 

ГОСТ 30804.3.3-2002 (МЭК 61000-3-3:1994) Совместимость технических средств электромаг-
нитная. Колебания напряжения и фликер, вызываемые техническими средствами с потребляемым то-
ком не более 16 А (в одной фазе), подключаемыми к низковольтным системам электроснабжения. 
Нормы и методы испытаний 

ГОСТ 30804.4.2-2002 (МЭК 61000-4-2:1995) Совместимость технических средств электромаг-
нитная. Устойчивость к электростатическим разрядам. Требования и методы испытаний 

ГОСТ 30804.4.3-2002 (МЭК 61000-4-3:1995) Совместимость технических средств электромаг-
нитная. Устойчивость к радиочастотному электромагнитному полю. Требования и методы испытаний 

 

          

 
  

 

 

ГОСТ 16842-2002 (СИСПР 16-1:1993, СИСПР 16-2:1996)* Совместимость технических 
средств электромагнитная. Радиопомехи индустриальные. Методы испытаний технических средств - 
источников индустриальных радиопомех 

 * На территории Республики Беларусь действует СТБ ГОСТ Р 51320-2001. 
 

  
ГОСТ 30804.4.4-2002 (МЭК 61000-4-4:1995) Совместимость технических средств электромаг-

нитная. Устойчивость к наносекундным импульсным помехам. Требования и методы испытаний 
 



3 Îïðåäåëåíèÿ

Â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå èñïîëüçóþò òåðìèíû, óñòàíîâëåííûå â ÃÎÑÒ 14777, ÃÎÑÒ 16504,
ÃÎÑÒ 30372, à òàêæå ñëåäóþùèå:

- ïîðò — ãðàíèöà ìåæäó ÑÝÏ è âíåøíåé ýëåêòðîìàãíèòíîé ñðåäîé (çàæèì, ðàçúåì, êëåììà è ò.ï.);
- ïîðò êîðïóñà — ôèçè÷åñêàÿ ãðàíèöà ÑÝÏ, ÷åðåç êîòîðóþ ìîãóò èçëó÷àòüñÿ ñîçäàâàåìûå ÑÝÏ

èëè ïðîíèêàòü âíåøíèå ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîëÿ;
- ïîðò èçìåðåíèÿ è óïðàâëåíèÿ — ïîðò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ïðîâîäíèêà èëè êàáåëÿ, êîòîðûé

ñîåäèíÿåò ÑÝÏ ñ óñòðîéñòâàìè èçìåðåíèÿ è óïðàâëåíèÿ;
- ïîðò ýëåêòðîïèòàíèÿ — ïîðò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ÑÝÏ ê ñèñòåìå ýëåêòðîñíàáæåíèÿ, êîòîðàÿ

îáåñïå÷èâàåò òàêæå ïèòàíèå äðóãîãî îáîðóäîâàíèÿ;
- ïîðò çàçåìëåíèÿ — ïîðò äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ÑÝÏ ê çàçåìëåíèþ.
Ï ð è ì å ÷ à í è å — Ïðèìåðû ïîðòîâ ÑÝÏ ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå 2;
- öåïü ýëåêòðîïèòàíèÿ ÑÝÏ — ýëåêòðè÷åñêàÿ öåïü äëÿ ðàñïðåäåëåíèÿ ýëåêòðîýíåðãèè ìåæäó

ýëåìåíòàìè ÑÝÏ (ñì. ðèñóíêè 3 è 4);
- ïðåîáðàçîâàòåëü ÏÌÏ — áëîê, êîòîðûé ïðåîáðàçóåò íàïðÿæåíèå è/èëè òîê, è/èëè ÷àñòîòó

ñåòè ïåðåìåííîãî òîêà ê íàïðÿæåíèþ è/èëè òîêó, è/èëè ÷àñòîòå ýëåêòðîïèòàíèÿ äâèãàòåëÿ;
- (ýëåêòðè÷åñêèé) äâèãàòåëü — ýëåêòðè÷åñêàÿ ìàøèíà, êîòîðàÿ ïðåîáðàçóåò ýëåêòðè÷åñêóþ

ýíåðãèþ â ìåõàíè÷åñêóþ.
Ï ð è ì å ÷ à í è å — Äâèãàòåëü ÑÝÏ âêëþ÷àåò âñå óñòàíîâëåííûå íà íåì äàò÷èêè, êîòîðûå ÿâëÿþòñÿ

íåîáõîäèìûìè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ðàáî÷åãî ðåæèìà è âçàèìîäåéñòâèÿ ñ ÏÌÏ;

- íèçêîâîëüòíàÿ ðàñïðåäåëèòåëüíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ñåòü — íèçêîâîëüòíàÿ ðàñïðåäåëèòåëüíàÿ
ýëåêòðè÷åñêàÿ ñåòü ýíåðãîñíàáæàþùåé îðãàíèçàöèè (ýëåêòðè÷åñêàÿ ñåòü îáùåãî íàçíà÷åíèÿ) èëè
íèçêîâîëüòíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ñåòü ïîòðåáèòåëÿ ýëåêòðîýíåðãèè, ïðåäíàçíà÷åííàÿ äëÿ ïèòàíèÿ
ðàçëè÷íûõ ïðèåìíèêîâ ýëåêòðîýíåðãèè â ìåñòàõ èõ ðàçìåùåíèÿ;

- ïðîèçâîäñòâåííûå ïîìåùåíèÿ äëÿ èñïûòàíèé — ïîìåùåíèÿ ïðè ïðîèçâîäñòâå ÑÝÏ, ÏÌÏ
èëè ÎÌÏ, âûäåëåííûå äëÿ èñïûòàíèÿ óêàçàííîãî îáîðóäîâàíèÿ;

- ìåñòî óñòàíîâêè — ïîìåùåíèå, â êîòîðîì îáîðóäîâàíèå óñòàíîâëåíî äëÿ åãî ïðèìåíåíèÿ ïî
íàçíà÷åíèþ;

- èçìåðèòåëüíàÿ ïëîùàäêà — ïëîùàäêà, îòâå÷àþùàÿ òðåáîâàíèÿì, îáåñïå÷èâàþùèì èçìåðå-
íèå óðîâíåé èíäóñòðèàëüíûõ ðàäèîïîìåõ, â ðåãëàìåíòèðîâàííûõ óñëîâèÿõ.
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ГОСТ 30804.4.5-2002 (МЭК 61000-4-5:1995) Совместимость технических средств электромаг-
нитная. Устойчивость к микросекундным импульсным помехам большой энергии. Требования и ме-
тоды испытаний 

ГОСТ 30804.4.6-2002 (МЭК 61000-4-6:1996) Совместимость технических средств электромаг-
нитная. Устойчивость к кондуктивным помехам, наведенным радиочастотными электромагнитными 
полями. Требования и методы испытаний 

ГОСТ 30804.4.11-2002 (МЭК 61000-4-11:1994)* Совместимость технических средств электро-
магнитная. Устойчивость к динамическим изменениям напряжения электропитания. Требования и 
методы испытаний 

ГОСТ 30804.6.1-2003 (МЭК 61000-6-1:1997)** Совместимость технических средств электромаг-
нитная. Устойчивость к электромагнитным помехам технических средств, применяемых в жилых, 
коммерческих зонах и производственных зонах с малым энергопотреблением. Требования и методы 
испытаний 

ГОСТ 30804.6.2-2002 (МЭК 61000-6-2:1999) Совместимость технических средств электромаг-
нитная. Устойчивость к электромагнитным помехам технических средств, применяемых в промыш-
ленных зонах. Требования и методы испытаний 

ГОСТ 30805.11-2002 (СИСПР 11:1997) Совместимость технических средств электромагнитная. 
Радиопомехи индустриальные от промышленных, научных, медицинских и бытовых (ПНМБ) высо-
кочастотных устройств. Нормы и методы испытаний 

ГОСТ 30847-2002 Совместимость технических средств электромагнитная. Приборы для измере-
ния индустриальных радиопомех. Технические требования и методы испытаний 

 

 
 
 

 

 
 

    * На территории Республики Беларусь действует СТБ ГОСТ Р 51317.4.11-2001 (МЭК 61000-4-11:1994). 
  ** На территории Республики Беларусь действует СТБ ГОСТ Р 51317.6.1-2001 (МЭК 61000-6-1:1997). 

 

   

ГОСТ 31204-2003*** Совместимость технических средств электромагнитная. Устойчивость к маг-
нитному полю промышленной частоты. Технические требования и методы испытаний 

*** На территории Республики Беларусь действует СТБ ГОСТ Р 50648-2002 (МЭК 1000-4-8:1993). 



Ðèñóíîê 2— Ïðèìåðû ïîðòîâ ÑÝÏ

Ðèñóíîê 3 — Öåïè ýëåêòðîïèòàíèÿ ÑÝÏ ñ îáùåé øèíîé ïîñòîÿííîãî òîêà

Ðèñóíîê 4 — Öåïè ýëåêòðîïèòàíèÿ ÑÝÏ ñ îáùèì âõîäíûì òðàíñôîðìàòîðîì
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4 Òðåáîâàíèÿ ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè

4.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ
4.1.1 Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ðàáîòîñïîñîáíîñòè â óñëîâèÿõ ýêñïëóàòàöèè ÑÝÏ, à òàêæå ÏÌÏ è

ÎÌÏ â ñëó÷àå, êîãäà ïîñëåäíèå ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé êîíñòðóêòèâíî çàêîí÷åííîå èçäåëèå, äîëæíû
óäîâëåòâîðÿòü óñòàíîâëåííûì â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå òðåáîâàíèÿì óñòîé÷èâîñòè ê âîçäåéñòâèþ
ýëåêòðîìàãíèòíûõ ïîìåõ ñëåäóþùèõ âèäîâ:

- ýëåêòðîñòàòè÷åñêèõ ðàçðÿäîâ ïî 
- íàíîñåêóíäíûõ èìïóëüñíûõ ïîìåõ ïî 
- ìèêðîñåêóíäíûõ èìïóëüñíûõ ïîìåõ áîëüøîé ýíåðãèè ïî 
- äèíàìè÷åñêèõ èçìåíåíèé íàïðÿæåíèÿ ýëåêòðîïèòàíèÿ ïî 
- ðàäèî÷àñòîòíîãî ýëåêòðîìàãíèòíîãî ïîëÿ ïî 
- êîíäóêòèâíûõ ïîìåõ, íàâåäåííûõ ðàäèî÷àñòîòíûìè ýëåêòðîìàãíèòíûìè ïîëÿìè ïî

- ìàãíèòíûõ ïîëåé ïðîìûøëåííîé ÷àñòîòû ïî 
- íåñèíóñîèäàëüíîñòè êðèâîé íàïðÿæåíèÿ ïî 4.3;
- íåñèììåòðèè íàïðÿæåíèé â òðåõôàçíûõ ñèñòåìàõ ïî 4.3;
- îòêëîíåíèé íàïðÿæåíèÿ ýëåêòðîïèòàíèÿ ïî 4.3;
- îòêëîíåíèé ÷àñòîòû ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè ïî 4.3;
- êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ ïî 4.3.
4.1.2 Ïðè óñòàíîâëåíèè òðåáîâàíèé óñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ ê âîçäåéñòâèþ ïîìåõ

óêàçàííûõ â 4.1.1 âèäîâ ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ îòíîñÿò ê îäíîé èç äâóõ ãðóïï:
- ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïðèìåíåíèÿ â æèëûõ, êîììåð÷åñêèõ çîíàõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ

ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì, ïîäêëþ÷àåìûõ ê íèçêîâîëüòíûì ðàñïðåäåëèòåëüíûì ýëåêòðè÷åñêèì
ñåòÿì;

- ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïðîìûøëåííûõ çîíàõ, ïîäêëþ÷àåìûõ ê ïðîìûøëåííûì
ýëåêòðè÷åñêèì ñåòÿì.

4.1.3 Ãðóïïà ïî óñòîé÷èâîñòè ê âîçäåéñòâèþ ïîìåõ äîëæíà áûòü ïðèâåäåíà â òåõíè÷åñêîé
äîêóìåíòàöèè (ÒÇ, ïðîãðàììàõ è ìåòîäèêàõ èñïûòàíèé, ÒÓ, ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè è ò.ä.)
íà ÑÝÏ, ÏÌÏ,ÎÌÏ êîíêðåòíîãî âèäà.

4.1.4 ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ, óäîâëåòâîðÿþùèå òðåáîâàíèÿì ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè, óñòàíîâëåííûì
äëÿ ïðèìåíåíèÿ â æèëûõ, êîììåð÷åñêèõ çîíàõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëå-
íèåì, äîëæíû èìåòü ïðåäóïðåæäåíèå â ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè î òîì, ÷òî óêàçàííîå
îáîðóäîâàíèå íå ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ïðîìûøëåííûõ çîíàõ.

4.1.5 Ïðè îöåíêå ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ ïðèìåíÿþò äâà ìåòîäà.
Â ñîîòâåòñòâèè ñ ïåðâûì ìåòîäîì îñóùåñòâëÿþò èñïûòàíèÿ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü îòäåëüíûõ

ýëåìåíòîâ ÑÝÏ, òàêèõ êàê ïðåîáðàçîâàòåëü, öåïè ïîäêëþ÷åíèÿ äâèãàòåëÿ, óñòðîéñòâà çàùèòû è
óïðàâëåíèÿ, óñòðîéñòâà îòîáðàæåíèÿ èíôîðìàöèè è ïàíåëè óïðàâëåíèÿ, ñ èñïîëüçîâàíèåì ïðè
íåîáõîäèìîñòè èìèòàòîðîâ íàãðóçêè âìåñòî îòñóòñòâóþùèõ ýëåìåíòîâ ÑÝÏ.

Ïðè ïðîâåäåíèè ýòèõ èñïûòàíèé íà ïîðòû ÑÝÏ, èìåþùèåñÿ â óêàçàííûõ ýëåìåíòàõ, ïîäàþò,
ñ ïðèìåíåíèåì ñîîòâåòñòâóþùèõ ìåòîäîâ èñïûòàíèé, èñïûòàòåëüíûå âîçäåéñòâèÿ ñ óðîâíÿìè,
óêàçàííûìè íèæå.

Â ñîîòâåòñòâèè ñ äðóãèì ìåòîäîì ïðè èñïûòàíèÿõ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü îöåíèâàþò êà÷åñòâî
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ÎÌÏ/ÏÌÏ èëè ÑÝÏ â öåëîì.

4.2 Êðèòåðèè êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ïðè èñïûòàíèÿõ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü
Êðèòåðèè êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ ïðè èñïûòàíèÿõ íà ïîìåõîóñòîé-

÷èâîñòü ïðè âîçäåéñòâèè ïîìåõ âèäîâ, óêàçàííûõ â 4.1.1, ïðèâåäåíû â òàáëèöå 1.
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ГОСТ 30804.4.2; 
 ГОСТ 30804.4.4; 

 ГОСТ 30804.4.5; 
 ГОСТ 30804.4.11; 
 ГОСТ 30804.4.3; 

 
ГОСТ 30804.4.6; 

 ГОСТ 31204; 
 



Ò à á ë è ö à  1 — Êðèòåðèè êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ  ïðè èñïûòàíèÿõ íà óñòîé÷èâîñòü ê ïîìåõàì

Êîíòðîëèðóåìàÿ
õàðàêòåðèñòèêà ÑÝÏ

(ýëåìåíòà)

Êðèòåðèé êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ

À Â Ñ

Îáùàÿ õàðàêòåðèñòèêà
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ÑÝÏ

Îòñóòñòâóþò çàìåòíûå
èçìåíåíèÿ ðàáî÷èõ
õàðàêòåðèñòèê ÑÝÏ.

Çàìåòíûå èçìåíåíèÿ
(âèäèìûå èëè ñëûøèìûå)
ðàáî÷èõ õàðàêòåðèñòèê.

Îñòàíîâêà ÑÝÏ, èçìå-
íåíèÿ ðàáî÷èõ õàðàê-
òåðèñòèê, ñðàáàòûâàíèå
óñòðîéñòâ çàùèòû.

Íîðìàëüíîå ôóíêöèî-
íèðîâàíèå — â ñîîòâåò-
ñòâèè ñî ñòàíäàðòàìè
è(èëè) òåõíè÷åñêîé äîêó-
ìåíòàöèåé íà ÑÝÏ
êîíêðåòíîãî âèäà

Âîññòàíîâëåíèå íîð-
ìàëüíîãî ôóíêöèîíèðî-
âàíèÿ ÑÝÏ áåç âìåøà-
òåëüñòâà ïîëüçîâàòåëÿ
ïîñëå ïðåêðàùåíèÿ âîç-
äåéñòâèÿ ïîìåõè

Äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ
íîðìàëüíîãî ôóíêöèî-
íèðîâàíèÿ íåîáõîäèìî
âìåøàòåëüñòâî ïîëüçîâà-
òåëÿ

Âðàùàþùèé ìîìåíò
äâèãàòåëÿ ÑÝÏ

Îòêëîíåíèå âðàùàþ-
ùåãî ìîìåíòà â íîð-
ìàëüíûõ ïðåäåëàõ, óñòà-
íîâëåííûõ â òåõíè÷åñêîé
äîêóìåíòàöèè

Âðåìåííîå îòêëîíåíèå
âðàùàþùåãî ìîìåíòà âíå
óñòàíîâëåííûõ ïðåäåëîâ.

Îñòàíîâêà âðàùåíèÿ.
 Äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ
âðàùàþùåãî ìîìåíòà â
óñòàíîâëåííûõ ïðåäåëàõ
íåîáõîäèìî âìåøàòåëü-
ñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

Âîññòàíîâëåíèå âðà-
ùàþùåãî ìîìåíòà áåç
âìåøàòåëüñòâà ïîëüçî-
âàòåëÿ ïîñëå ïðåêðàùåíèÿ
âîçäåéñòâèÿ ïîìåõè

Ôóíêöèîíèðîâàíèå 
ñèëîâîé ýëåêòðîíèêè
ïèòàíèÿ è óñòðîéñòâ
ïîäêëþ÷åíèÿ äâèãàòåëÿ

Íåò íàðóøåíèÿ â
ðàáîòå ïîëóïðîâîäíè-
êîâûõ ñèëîâûõ ýëåìåíòîâ

Âðåìåííàÿ íåèñïðàâ-
íîñòü, íå ïðèâîäÿùàÿ ê
îòêëþ÷åíèþ äâèãàòåëÿ

Ïðåêðàùåíèå ôóíê-
öèîíèðîâàíèÿ, ñðàáàòû-
âàíèå óñòðîéñòâ çàùèòû.

Äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ
íîðìàëüíîãî ôóíêöèîíè-
ðîâàíèÿ íåîáõîäèìî âìå-
øàòåëüñòâî ïîëüçîâàòåëÿ

Ôóíêöèîíèðîâàíèå 
óñòðîéñòâà ñáîðà è
îáðàáîòêè èíôîðìàöèè

Óñòîé÷èâûé îáìåí
äàííûìè ñ âíåøíèìè
óñòðîéñòâàìè

Âðåìåííûå íàðóøåíèÿ
îáìåíà äàííûìè, áåç
çàìå÷åííûõ îøèáîê âíóò-
ðåííèõ èëè âíåøíèõ
óñòðîéñòâ, ñïîñîáíûõ
âûçâàòü îñòàíîâêó ÑÝÏ

Îøèáêè â îáìåíå
äàííûìè, ïîòåðÿ äàííûõ.

Äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ
íîðìàëüíîãî ôóíêöèî-
íèðîâàíèÿ íåîáõîäèìî
âìåøàòåëüñòâî ïîëüçî-
âàòåëÿ

Ôóíêöèîíèðîâàíèå 
óñòðîéñòâ îòîáðàæåíèÿ
èíôîðìàöèè è ïàíåëåé
óïðàâëåíèÿ

Îòñóòñòâóþò èçìåíå-
íèÿ èçîáðàæåíèÿ, äîïóñ-
òèìû íåáîëüøîå èçìåíå-
íèå ÿðêîñòè ñâå÷åíèÿ
ñâåòîäèîäîâ èëè íåáîëü-
øîå äðîæàíèå ñèìâîëîâ

Âèäèìûå âðåìåííûå
èçìåíåíèÿ èçîáðàæåíèÿ,
íåæåëàòåëüíîå ìèãàíèå
ñâåòîäèîäîâ

Ïðåêðàùåíèå ôóíê-
öèîíèðîâàíèÿ, ïîñòîÿí-
íàÿ ïîòåðÿ èíôîðìàöèè
èëè íåäîïóñòèìûé ðåæèì
ðàáîòû, î÷åâèäíûå îøèá-
êè îòîáðàæåíèÿ èíôîð-
ìàöèè

Ï ð è ì å ÷ à í è ÿ

1 Ïðè êðèòåðèè êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ Ñ ôóíêöèÿ ÑÝÏ (ýëåìåíòà) ìîæåò áûòü âîññòàíîâëåíà
ïîëüçîâàòåëåì âðó÷íóþ. Äîïóñêàåòñÿ ïåðåãîðàíèå ïëàâêèõ âñòàâîê ïðåäîõðàíèòåëåé ïðåîáðàçîâàòåëåé.

2 Ïðè êðèòåðèÿõ êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ À, Â, Ñ íå äîïóñêàþòñÿ ëîæíûå çàïóñêè ÑÝÏ, ò.å.
íåïðåäíàìåðåííûå èçìåíåíèÿ ñîñòîÿíèÿ «ÎÑÒÀÍÎÂÊÀ», êîòîðûå âûçûâàþò çàïóñê äâèãàòåëÿ

4.2.1 Âûáîð êîíòðîëèðóåìîé õàðàêòåðèñòèêè ÑÝÏ (ýëåìåíòà)
Âûáîð êîíòðîëèðóåìîé õàðàêòåðèñòèêè ïðè èñïûòàíèÿõ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü (ñì. òàáëèöó 1)

îñóùåñòâëÿþò â ñîîòâåòñòâèè ñ óñëîâèÿìè ïðèìåíåíèÿ è ñîñòàâîì ýëåìåíòîâ ÑÝÏ êîíêðåòíîãî
âèäà. Èñïûòàíèå ýëåìåíòîâ ÑÝÏ îñóùåñòâëÿþò â ñëó÷àÿõ, êîãäà íå ïðåäñòàâëÿåòñÿ âîçìîæíûì
ïðîâåñòè èñïûòàíèÿ ÑÝÏ â öåëîì èç-çà çíà÷èòåëüíûõ ðàçìåðîâ ÑÝÏ, çíà÷åíèé òîêà, íîìèíàëüíîé
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ìîùíîñòè èëè ðåæèìîâ íàãðóçêè. Èñïûòàíèÿ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü óñòðîéñòâ ñáîðà è îáðàáîòêè
èíôîðìàöèè ïðîâîäÿò òîëüêî â òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà èìåþòñÿ ñîîòâåòñòâóþùèå ïîðòû â ÑÝÏ.

Èçìåðåíèå âðàùàþùåãî ìîìåíòà ïðè èñïûòàíèÿõ ÑÝÏ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü îñóùåñòâëÿþò
òîëüêî â ñëó÷àÿõ, êîãäà òðåáîâàíèÿ ê âðàùàþùåìó ìîìåíòó óñòàíîâëåíû â òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòà-
öèè íà ÑÝÏ. Â ýòîì ñëó÷àå êîíòðîëü âðàùàþùåãî ìîìåíòà ìîæåò áûòü ïðîâåäåí ïðÿìûì èëè
êîñâåííûì ñïîñîáîì. Ïðè îïðåäåëåíèè âðàùàþùåãî ìîìåíòà ïðÿìûì ñïîñîáîì èñïîëüçóþò
èçìåðèòåëü âðàùàþùåãî ìîìåíòà. Êîñâåííûé ìåòîä îïðåäåëåíèÿ ìîìåíòà âðàùåíèÿ îñíîâàí íà
èçìåðåíèè ñèëû òîêà èëè ñêîðîñòè âðàùåíèÿ äâèãàòåëÿ (ñêîëüæåíèÿ).

4.3 Óñòîé÷èâîñòü ê íèçêî÷àñòîòíûì ïîìåõàì
Òðåáîâàíèÿ óñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ ê íèçêî÷àñòîòíûì ïîìåõàì â íèçêîâîëüòíûõ ðàñïðåäåëè-

òåëüíûõ ýëåêòðè÷åñêèõ ñåòÿõ, êðèòåðèè êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ïðè èñïûòàíèÿõ, à òàêæå
ññûëêè íà ïóíêòû íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà, óñòàíàâëèâàþùèå ìåòîäû èñïûòàíèé, ïðèâåäåíû â
òàáëèöàõ 2, 3.

Ò à á ë è ö à 2 — Òðåáîâàíèÿ ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïðèìåíåíèÿ â æèëûõ,
êîììåð÷åñêèõ çîíàõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì, ïðè âîçäåéñòâèè íèçêî÷àñòîòíûõ
ïîìåõ

Âèä ïîìåõè, ïàðàìåòð, åäèíèöà èçìåðåíèé Çíà÷åíèå ïàðàìåòðà
Ïóíêò ìåòîäà
èñïûòàíèé

Êðèòåðèé êà÷åñòâà
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ

Íåñèíóñîèäàëüíîñòü íàïðÿæåíèÿ: 6.2.8

êîýôôèöèåíò èñêàæåíèÿ ñèíóñîè-
äàëüíîñòè êðèâîé íàïðÿæåíèÿ, %

8
12 

À
Â

Ìåäëåííûå èçìåíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ: 6.2.11

óñòàíîâèâøååñÿ îòêëîíåíèå íàïðÿ-
æåíèÿ, % ±10 À

Êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ: 6.2.11

ðàçìàõ èçìåíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ, % ±8 À

÷àñòîòà ïîâòîðåíèÿ êîëåáàíèÿ
íàïðÿæåíèÿ, Ãö1) 0,2

Äèíàìè÷åñêèå
èçìåíåíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ 
ïèòàíèÿ

Ïðîâàëû: 6.2.4

ãëóáèíà, % 30; 60 Â

äëèòåëüíîñòü, ñ 1; 0,1 Â

Ïðåðûâàíèÿ:

äëèòåëüíîñòü, ñ 60 Ñ

Íåñèììåòðèÿ íàïðÿæåíèé:

êîýôôèöèåíò íåñèììåòðèè íàïðÿ-
æåíèé ïî îáðàòíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè, % 2 6.2.9 À

Îòêëîíåíèå ÷àñòîòû, Ãö ±0,5 6.2.10 À

Ìàãíèòíîå ïîëå ïðîìûøëåííîé
÷àñòîòû: 6.2.7

íàïðÿæåííîñòü, À/ì 10 À

______________

1) Èíòåðâàë ìåæäó äâóìÿ ñìåæíûìè èçìåíåíèÿìè íàïðÿæåíèÿ, íàïðàâëåííûìè â ðàçíûå ñòîðîíû, íå
äîëæåí ïðåâûøàòü (2±0,2) ñ
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Ò à á ë è ö à  3 — Òðåáîâàíèÿ ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïðîìûøëåííûõ
çîíàõ, ïðè âîçäåéñòâèè íèçêî÷àñòîòíûõ ïîìåõ

Âèä ïîìåõè, ïàðàìåòð, åäèíèöà èçìåðåíèé Çíà÷åíèå ïàðàìåòðà
Ïóíêò ìåòîäà
èñïûòàíèé

Êðèòåðèé êà÷åñòâà
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ

Íåñèíóñîèäàëüíîñòü íàïðÿæåíèÿ: 6.2.8

êîýôôèöèåíò èñêàæåíèÿ ñèíóñîè-
äàëüíîñòè êðèâîé íàïðÿæåíèÿ, %1)

10
15

À
Â

Ìåäëåííûå èçìåíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ: 6.2.11

óñòàíîâèâøååñÿ îòêëîíåíèå íàïðÿ-
æåíèÿ, % ±10; +10; —15 À

Êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ: 6.2.11

ðàçìàõ èçìåíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ, % ±12 À3)

÷àñòîòà ïîâòîðåíèÿ êîëåáàíèÿ
íàïðÿæåíèÿ, Ãö2) 0,2

Äèíàìè÷åñêèå
èçìåíåíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ 
ïèòàíèÿ

Ïðîâàëû: 6.2.4

ãëóáèíà, % 30; 60 Â

äëèòåëüíîñòü, ñ 1; 0,1 Â

Ïðåðûâàíèÿ:

äëèòåëüíîñòü, ñ 60 Ñ

Íåñèììåòðèÿ íàïðÿæåíèé: 6.2.9

êîýôôèöèåíò íåñèììåòðèè íàïðÿ-
æåíèé ïî îáðàòíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè, % 3 À

Îòêëîíåíèå ÷àñòîòû, Ãö ±1
±2 (äëÿ àâòîíîìíûõ

ñèñòåì
ýëåêòðîñíàáæåíèÿ)

6.2.10 À

Ìàãíèòíîå ïîëå ïðîìûøëåííîé
÷àñòîòû:

6.2.7

íàïðÿæåííîñòü, À/ì 15 À

_______________

1) Äëÿ ÑÝÏ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ñïåöèàëèçèðîâàííûõ ýëåêòðè÷åñêèõ ñåòÿõ,
ñïðîåêòèðîâàííûõ äëÿ ýëåêòðîñíàáæåíèÿ ñèëîâûõ ïîëóïðîâîäíèêîâûõ ïðåîáðàçîâàòåëåé, óðîâíè
ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè óñòàíàâëèâàþò ïî ñîãëàñîâàíèþ ìåæäó èçãîòîâèòåëåì è ïîëüçîâàòåëåì.

2) Èíòåðâàë ìåæäó äâóìÿ ñìåæíûìè èçìåíåíèÿìè íàïðÿæåíèÿ, íàïðàâëåííûìè â ðàçíûå ñòîðîíû, íå
äîëæåí ïðåâûøàòü (2±0,2) ñ.

3) Äîïóñêàåòñÿ ñíèæåíèå ñêîðîñòè è/èëè âðàùàþùåãî ìîìåíòà ÑÝÏ, êîãäà óðîâåíü ìåäëåííûõ èçìåíåíèé
íàïðÿæåíèÿ íà âõîäå ÑÝÏ íèæå íîìèíàëüíîãî çíà÷åíèÿ íàïðÿæåíèÿ ñåòè

4.4 Óñòîé÷èâîñòü ê âûñîêî÷àñòîòíûì ïîìåõàì
Òðåáîâàíèÿ óñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ ê âûñîêî÷àñòîòíûì ïîìåõàì, ñòàíäàðòû, óñòàíàâëèâàþùèå

ìåòîäû èñïûòàíèé, è êðèòåðèè êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ïðè èñïûòàíèÿõ ïðèâåäåíû â òàáëèöàõ
4 è 5.
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Ò à á ë è ö à 4 — Òðåáîâàíèÿ ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïðèìåíåíèÿ â æèëûõ,
êîììåð÷åñêèõ çîíàõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì, ïðè âîçäåéñòâèè
âûñîêî÷àñòîòíûõ ïîìåõ

Íàèìåíîâàíèå ïîðòà
(öåïè)

Âèä ïîìåõè
Îñíîâîïîëàãàþùèé

ñòàíäàðò
Çíà÷åíèå ïàðàìåòðà,
åäèíèöà èçìåðåíèÿ

Êðèòåðèé êà÷åñòâà
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ

Ïîðò êîðïóñà Ýëåêòðîñòàòè÷å-
ñêèå ðàçðÿäû

  6 êÂ (êîíòàêòíûé
ðàçðÿä) èëè 8 êÂ
(âîçäóøíûé ðàçðÿä,
åñëè îñóùåñòâëåíèå
êîíòàêòíîãî ðàçðÿäà
íåâîçìîæíî)

Â

Ðàäèî÷àñòîòíîå 
ýëåêòðîìàãíèòíîå 
ïîëå

  3 Â/ì À

Ïîðò 
ýëåêòðîïèòàíèÿ

Íàíîñåêóíäíûå 
èìïóëüñíûå ïîìå-
õè1)

1 êÂ Â

Ìèêðîñåêóíäíûå
èìïóëüñíûå ïîìåõè
áîëüøîé ýíåðãèè

 1 êÂ (ïî ñõåìå
«ïðîâîä-ïðîâîä»);
  2 êÂ (ïî ñõåìå
«ïðîâîä-çåìëÿ»)

Â

Öåïü 
ýëåêòðîïèòàíèÿ

Íàíîñåêóíäíûå 
èìïóëüñíûå ïîìå-
õè1, 2)

1 êÂ Â

Ïîðò èçìåðåíèÿ,
óïðàâëåíèÿ 
è ñèãíàëèçàöèè

Íàíîñåêóíäíûå 
èìïóëüñíûå ïîìå-
õè2)

0,5 êÂ (ïîäà÷à
ïîìåõè ñ ïðèìå-
íåíèåì åìêîñòíûõ
êëåùåé ñâÿçè)

Â

Êîíäóêòèâíûå 
ïîìåõè, íàâåäåííûå
ðàäèî÷àñòîòíûìè 
ýëåêòðîìàãíèòíûìè
ïîëÿìè2)

3 Â Â

______________
1) Äëÿ ïîðòîâ ýëåêòðîïèòàíèÿ ñ íîìèíàëüíûì òîêîì ìåíåå 100 À èñïîëüçóþò óñòðîéñòâî ñâÿçè/ðàçâÿçêè,

ïðè íîìèíàëüíîì òîêå áîëåå 100 À èñïîëüçóþò åìêîñòíûå êëåùè ñâÿçè; èñïûòàòåëüíîå íàïðÿæåíèå
óñòàíàâëèâàþò ïðè ýòîì ðàâíûì 4 êÂ.

2) Ïðèìåíÿþò òîëüêî äëÿ ïîðòîâ, ó êîòîðûõ äëèíà ïîäêëþ÷àåìûõ êàáåëåé â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêîé
äîêóìåíòàöèåé íà ÑÝÏ ìîæåò ïðåâûøàòü 3 ì

Ò à á ë è ö à 5 — Òðåáîâàíèÿ ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè ÑÝÏ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ïðîìûøëåííûõ
çîíàõ, ïðè âîçäåéñòâèè âûñîêî÷àñòîòíûõ ïîìåõ

Íàèìåíîâàíèå ïîðòà
(öåïè)

Âèä ïîìåõè
Îñíîâîïîëàãàþùèé

ñòàíäàðò
Çíà÷åíèå ïàðàìåòðà,
åäèíèöà èçìåðåíèÿ

Êðèòåðèé êà÷åñòâà
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ

Ïîðò êîðïóñà Ýëåêòðîñòàòè÷åñ-
êèå ðàçðÿäû

  6 êÂ (êîíòàêòíûé
ðàçðÿä) èëè 8 êÂ
(âîçäóøíûé ðàçðÿä,
åñëè îñóùåñòâëåíèå
êîíòàêòíîãî ðàçðÿäà
íåâîçìîæíî)

Â

Ðàäèî÷àñòîòíîå 
ýëåêòðîìàãíèòíîå 
ïîëå

 10 Â/ì À

Ïîðò 
ýëåêòðîïèòàíèÿ

Íàíîñåêóíäíûå 
èìïóëüñíûå
ïîìåõè1)

2 êÂ/5 êÃö Â

Ìèêðîñåêóíäíûå
èìïóëüñíûå ïîìåõè
áîëüøîé ýíåðãèè

1 êÂ (ïî ñõåìå
«ïðîâîä-ïðîâîä»);
  2 êÂ (ïî ñõåìå
«ïðîâîä-çåìëÿ»)

Â
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Îêîí÷àíèå òàáëèöû 5

Íàèìåíîâàíèå ïîðòà
(öåïè)

Âèä ïîìåõè
Îñíîâîïîëàãàþùèé

ñòàíäàðò
Çíà÷åíèå ïàðàìåòðà,
åäèíèöà èçìåðåíèÿ

Êðèòåðèé êà÷åñòâà
ôóíêöèîíèðîâàíèÿ

Öåïü 
ýëåêòðîïèòàíèÿ

Íàíîñåêóíäíûå
èìïóëüñíûå ïîìå-
õè2)

2 êÂ (ïîäà÷à
ïîìåõè ñ ïðèìå-
íåíèåì åìêîñòíûõ
êëåùåé ñâÿçè)

Â

Öåïè óïðàâëåíèÿ Íàíîñåêóíäíûå 
èìïóëüñû

1 êÂ Â

Ïîðò èçìåðåíèÿ
è óïðàâëåíèÿ

Íàíîñåêóíäíûå 
èìïóëüñíûå ïîìåõè

2 êÂ (ïîäà÷à
ïîìåõè ñ ïðèìåíå-
íèåì åìêîñòíûõ
êëåùåé ñâÿçè)

Â

_____________
1) Äëÿ ïîðòîâ ýëåêòðîïèòàíèÿ ñ íîìèíàëüíûì òîêîì ìåíåå 100 À èñïîëüçóþò óñòðîéñòâî ñâÿçè/ðàçâÿçêè,

ïðè íîìèíàëüíîì òîêå áîëåå 100 À èñïîëüçóþò åìêîñòíûå êëåùè ñâÿçè; èñïûòàòåëüíûé óðîâåíü
óñòàíàâëèâàþò ïðè ýòîì ðàâíûì 4 êÂ.

2) Ïðèìåíÿþò òîëüêî äëÿ ïîðòîâ, ó êîòîðûõ äëèíà ïîäêëþ÷àåìûõ êàáåëåé â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíè÷åñêîé
äîêóìåíòàöèåé íà ÑÝÏ ìîæåò ïðåâûøàòü 3 ì

5 Íîðìû ïîìåõîýìèññèè

5.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ
5.1.1 ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü óñòàíîâëåííûì â 5.2 — 5.3 íîðìàì:
- ãàðìîíè÷åñêèõ ñîñòàâëÿþùèõ òîêà â ïîëîñå ÷àñòîò îò 100 Ãö äî 2 êÃö, ïîòðåáëÿåìîãî èç

ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè;
- êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ, ñîçäàâàåìûõ â ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè, è ôëèêåðà;
- èíäóñòðèàëüíûõ ðàäèîïîìåõ, ñîçäàâàåìûõ â ïîëîñå ÷àñòîò îò 0,15 äî 1000 ÌÃö.
5.1.2 Íîðìû â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå óñòàíîâëåíû ïðèìåíèòåëüíî ê ïîðòàì ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ

òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîìåõè, ñîçäàâàåìûå èìè, íå ïðåâûøàëè óðîâíÿ, êîòîðûé
ìîæåò íàðóøèòü ôóíêöèîíèðîâàíèå äðóãèõ òåõíè÷åñêèõ ñðåäñòâ â ñîîòâåòñòâèè ñ èõ íàçíà÷åíèåì.

5.2 Íèçêî÷àñòîòíûå ïîìåõè
5.2.1 Ãàðìîíè÷åñêèå ñîñòàâëÿþùèå òîêà
ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ, ïîòðåáëÿåìûé òîê êîòîðûõ íå ïðåâûøàåò 16 À (â îäíîé ôàçå), ïðèìåíÿå-

ìûå â æèëûõ, êîììåð÷åñêèõ çîíàõ, ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì è â
ïðîìûøëåííûõ çîíàõ, äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü íîðìàì ýìèññèè ãàðìîíè÷åñêèõ ñîñòàâëÿþùèõ ïî-
òðåáëÿåìîãî òîêà, óñòàíîâëåííûì â 

Äëÿ ÑÝÏ ñ ïîòðåáëÿåìûì òîêîì, ïðåâûøàþùèì 16 À (â îäíîé ôàçå), íîðìû íå óñòàíàâëèâàþò.
5.2.2 Êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ è ôëèêåð
ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ, ïîòðåáëÿåìûé òîê êîòîðûõ íå ïðåâûøàåò 16 À (â îäíîé ôàçå), ïðèìåíÿå-

ìûå â æèëûõ, êîììåð÷åñêèõ çîíàõ, ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì è â
ïðîìûøëåííûõ çîíàõ, äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü íîðìàì êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ è ôëèêåðà, óñòàíîâ-
ëåííûì â 

Äëÿ ÑÝÏ ñ ïîòðåáëÿåìûì òîêîì, ïðåâûøàþùèì 16 À (â îäíîé ôàçå), íîðìû íå óñòàíàâëèâàþò.
5.3 Èíäóñòðèàëüíûå ðàäèîïîìåõè
Íàïðÿæåíèå èíäóñòðèàëüíûõ ðàäèîïîìåõ, ñîçäàâàåìûõ ÑÝÏ íà ïîðòàõ ýëåêòðîïèòàíèÿ, è

íàïðÿæåííîñòü ïîëÿ èíäóñòðèàëüíûõ ðàäèîïîìåõ äîëæíû óäîâëåòâîðÿòü:
- äëÿ ÑÝÏ, ïðèìåíÿåìûõ â æèëûõ, êîììåð÷åñêèõ çîíàõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ ñ ìàëûì

ýíåðãîïîòðåáëåíèåì, — íîðìàì, óñòàíîâëåííûì â  (êëàññ Á);
- äëÿ ÑÝÏ, ïðèìåíÿåìûõ â ïðîìûøëåííûõ çîíàõ, — íîðìàì, óñòàíîâëåííûì â

êëàññ À, ãðóïïà 1).
ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ, óäîâëåòâîðÿþùèå íîðìàì èíäóñòðèàëüíûõ ðàäèîïîìåõ, óñòàíîâëåííûì

äëÿ ïðîìûøëåííûõ çîí, íî ïðè ýòîì íå óäîâëåòâîðÿþùèå íîðìàì èíäóñòðèàëüíûõ ðàäèîïîìåõ äëÿ
ïðèìåíåíèÿ â æèëûõ, êîììåð÷åñêèõ çîíàõ è ïðîèçâîäñòâåííûõ çîíàõ ñ ìàëûì ýíåðãîïîòðåáëåíèåì,
äîëæíû èìåòü â ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè ïðåäóïðåæäåíèå î íåâîçìîæíîñòè èõ ïðèìåíåíèÿ
â óêàçàííûõ çîíàõ è íåäîïóñòèìîñòè èõ ïîäêëþ÷åíèÿ ê íèçêîâîëüòíûì ðàñïðåäåëèòåëüíûì ýëåêò-
ðè÷åñêèì ñåòÿì.

10

ГОСТ 30887-2002 
 

  ГОСТ 30804.4.4

  ГОСТ 30804.4.4

  ГОСТ 30804.4.4

ГОСТ 30804.3.2.

ГОСТ 30804.3.3.

ГОСТ 30805.11

ГОСТ 30805.11     (



6 Ìåòîäû èñïûòàíèé

6.1 Îáùèå ïîëîæåíèÿ
6.1.1 Äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ òðåáîâàíèÿì íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà

ïðîâîäÿò èñïûòàíèÿ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü è èñïûòàíèÿ íà ïîìåõîýìèññèþ.
6.1.2 Èñïûòàíèÿ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü è ïîìåõîýìèññèþ, óñòàíîâëåííûå â íàñòîÿùåì

ñòàíäàðòå, äîëæíû áûòü ïðîâåäåíû ïðè âûïîëíåíèè óñëîâèé ìîíòàæà, ïðèâåäåííûõ â òåõíè÷åñêîé
äîêóìåíòàöèè íà ÑÝÏ.

6.1.3 Èñïûòàíèÿ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü è ïîìåõîýìèññèþ ïðîâîäÿò äëÿ:
- ñåðèéíî âûïóñêàåìûõ ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ — ïðè ñåðòèôèêàöèîííûõ, ïåðèîäè÷åñêèõ è

òèïîâûõ èñïûòàíèÿõ;
- ðàçðàáàòûâàåìûõ è ìîäåðíèçèðóåìûõ ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ — ïðè ïðèåìî÷íûõ èñïûòàíèÿõ;
- èìïîðòèðóåìûõ ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ — ïðè ñåðòèôèêàöèîííûõ èñïûòàíèÿõ.
6.1.4 Ñåðòèôèêàöèîííûå è ïðèåìî÷íûå èñïûòàíèÿ ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü

è ïîìåõîýìèññèþ ïðîâîäÿò èñïûòàòåëüíûå ëàáîðàòîðèè, àêêðåäèòîâàííûå â óñòàíîâëåííîì ïî-
ðÿäêå.

6.1.5 Èñïûòàíèÿ ÑÝÏ ïðîâîäÿò íà ìåñòå óñòàíîâêè, â ïðîèçâîäñòâåííûõ ïîìåùåíèÿõ äëÿ
èñïûòàíèé è íà èçìåðèòåëüíîé ïëîùàäêå ñ ó÷åòîì ýêîíîìè÷åñêèõ è ïðàêòè÷åñêèõ ñîîáðàæåíèé.

6.1.6 Ïðè ïðîâåäåíèè èñïûòàíèé äîëæíî áûòü ïîäòâåðæäåíî ñîîòâåòñòâèå èñïûòóåìîãî îá-
ðàçöà ÑÝÏ òðåáîâàíèÿì íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà.

6.1.7 Äîïîëíèòåëüíûå èñïûòàíèÿ â îáëàñòè ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè, êðîìå óñòàíîâ-
ëåííûõ â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå, íå òðåáóþòñÿ.

6.1.8 Îòáîð îáðàçöîâ äëÿ èñïûòàíèé íà èíäóñòðèàëüíûå ðàäèîïîìåõè ïðîâîäÿò â ñîîòâåòñòâèè
ñ 

6.1.9 Îòáîð îáðàçöîâ ÑÝÏ, ÏÌÏ, ÎÌÏ ïðè èñïûòàíèÿõ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü è ýìèññèþ
íèçêî÷àñòîòíûõ ïîìåõ ïðîâîäÿò â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùèìè òðåáîâàíèÿìè, åñëè èíûå òðåáîâà-
íèÿ íå óñòàíîâëåíû â ñòàíäàðòàõ íà èçäåëèÿ êîíêðåòíîãî âèäà:

- äëÿ ñåðòèôèêàöèîííûõ èñïûòàíèé îòáèðàþò îäèí îáðàçåö ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ îðãàíîì ïî
ñåðòèôèêàöèè. Â îáîñíîâàííûõ ñëó÷àÿõ ÷èñëî îáðàçöîâ ìîæåò áûòü óâåëè÷åíî;

- ïðè èñïûòàíèÿõ îïûòíûõ ÑÝÏ îòáèðàþò òðè îáðàçöà, åñëè èçãîòîâëåíî áîëåå òðåõ èçäåëèé,
è âñå îáðàçöû, åñëè èçãîòîâëåíî òðè è ìåíåå èçäåëèé;

- êîëè÷åñòâî îáðàçöîâ ïðè ïåðèîäè÷åñêèõ èñïûòàíèÿõ óñòàíàâëèâàþò â ÒÓ, ïðè òèïîâûõ
èñïûòàíèÿõ — â ïðîãðàììå èñïûòàíèé.

6.1.10 Â ïðîöåññå èñïûòàíèé äîëæíû áûòü ïðèíÿòû ìåðû çàùèòû îò íåïðåäíàìåðåííûõ
ýëåêòðîìàãíèòíûõ âîçäåéñòâèé, êîòîðûå ìîãóò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ ÑÝÏ.

6.1.11 Ïðè ïðîâåäåíèè èñïûòàíèé, åñëè èíîå íå óêàçàíî â òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè íà ÑÝÏ,
ñîåäèíÿþò ÑÝÏ êàáåëåì ñî ñòàíäàðòíûì äâèãàòåëåì ñîîòâåòñòâóþùåé íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè è
çàçåìëÿþò ïî ïðàâèëàì, óñòàíîâëåííûì â òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè íà ÑÝÏ. Ïðè èçìåðåíèè
óðîâíåé ýìèññèè íèçêî÷àñòîòíûõ ïîìåõ îò ÑÝÏ ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíà ïàññèâíàÿ íàãðóçêà
(îìè÷åñêàÿ èëè èíäóêòèâíî-îìè÷åñêàÿ). Ïðè ýòîì ñõåìû ïàññèâíîé íàãðóçêè äîëæíû áûòü ýêðà-
íèðîâàíû, ÷òîáû ìîäåëèðîâàòü ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ äâèãàòåëÿ.

6.1.12 Èñïûòàíèÿ ïðîâîäÿò ïðè íîðìàëüíûõ êëèìàòè÷åñêèõ óñëîâèÿõ:
- òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî âîçäóõà (25±10) °C;
- îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè âîçäóõà 45—80 %;
- àòìîñôåðíîì äàâëåíèè 84—106,7 êÏà (630—800) ìì ðò. ñò,

åñëè èíûå òðåáîâàíèÿ íå óñòàíîâëåíû â ñòàíäàðòàõ íà ÑÝÏ êîíêðåòíîãî âèäà.
6.1.13 Äîïóñêàåòñÿ ïðîâîäèòü èñïûòàíèÿ ÑÝÏ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü ïðè ìàëûõ íàãðóçêàõ,

òàê êàê âíåøíÿÿ ïîìåõà ìîæåò âûçûâàòü àâàðèþ íåñìîòðÿ íà ìàëûå âûõîäíûå òîêè (íàïðèìåð, ïðè
âíåçàïíîì êîðîòêîì çàìûêàíèè öåïè ìåæäó äâóìÿ âåòâÿìè îäíîé ôàçû èëè ïðè âûõîäå èç ñòðîÿ
öåïè óïðàâëåíèÿ êîíòàêòîðîì).

Èçìåðåíèå âðàùàþùåãî ìîìåíòà ÑÝÏ, à òàêæå èñïûòàíèÿ óñòðîéñòâ ñáîðà è îáðàáîòêè
èíôîðìàöèè òðåáóþò ñðåäñòâ èñïûòàíèé, óñòîé÷èâûõ ê âîçäåéñòâèþ ïîìåõ.

Èñïûòàíèÿ ïðîâîäÿò òîëüêî ïðè íàëè÷èè ñîîòâåòñòâóþùèõ ïîðòîâ. Åñëè ÑÝÏ èìååò çíà÷è-
òåëüíîå ÷èñëî èäåíòè÷íûõ ïîðòîâ èëè ïîðòû ñî çíà÷èòåëüíûì ÷èñëîì èäåíòè÷íûõ öåïåé, äîïóñêà-
åòñÿ ïðîâîäèòü èñïûòàíèÿ ïðè âîçäåéñòâèè ïîìåõè òîëüêî íà îäèí ïîðò (öåïü).

6.1.14 Åñëè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ òðåáîâàíèÿì íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà ÑÝÏ äîëæíà
áûòü óêîìïëåêòîâàíà äîïîëíèòåëüíûìè óñòðîéñòâàìè è îáîðóäîâàíèåì, ïåðå÷åíü óêàçàííûõ óñò-
ðîéñòâ è îáîðóäîâàíèÿ äîëæåí áûòü ïðèâåäåí â ýêñïëóàòàöèîííîé äîêóìåíòàöèè íà ÑÝÏ. Èçãîòî-
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âèòåëü ÑÝÏ íåñåò îòâåòñòâåííîñòü çà ïðåäîñòàâëåíèå äîïîëíèòåëüíûõ ñâåäåíèé, íåîáõîäèìûõ äëÿ
îáåñïå÷åíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ òðåáîâàíèÿì ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè ñ ó÷åòîì êîìïëåêòàöèè è
óñëîâèé ýëåêòðîìàãíèòíîé îáñòàíîâêè ïðè ýêñïëóàòàöèè ÑÝÏ.

6.1.15 ÑÝÏ ÷àñòî íå èìåþò æåñòêî çàäàííîãî ñîñòàâà ýëåìåíòîâ. Ñïîñîáû ïðåîáðàçîâàíèÿ
íàïðÿæåíèÿ è/èëè òîêà, è/èëè ÷àñòîòû ñåòè ïåðåìåííîãî òîêà è ñïîñîáû ïðåîáðàçîâàíèÿ ýëåêòðè-
÷åñêîé ýíåðãèè â ìåõàíè÷åñêóþ ìîãóò èçìåíÿòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò óñëîâèé ïðèìåíåíèÿ ÑÝÏ
íåñìîòðÿ íà îäèíàêîâóþ íîìèíàëüíóþ âûõîäíóþ ìîùíîñòü ÑÝÏ. Ðàçëè÷íûå ïèòàþùèå óçëû èëè
âñïîìîãàòåëüíûå àãðåãàòû, òàêèå êàê äâèãàòåëè è òðàíñôîðìàòîðû, ìîãóò êîìáèíèðîâàòüñÿ âíóòðè
ñèñòåìû ïðèâîäîâ. Â ýòèõ óñëîâèÿõ íåò íåîáõîäèìîñòè â èñïûòàíèÿõ ÑÝÏ ïðèìåíèòåëüíî ê êàæäîé
âîçìîæíîé êîìáèíàöèè åå ýëåìåíòîâ. Ïðè ïðîâåäåíèè èñïûòàíèé äîëæåí áûòü âûáðàí òèïè÷íûé
ñîñòàâ ýëåìåíòîâ ÑÝÏ.

6.1.16 Ðåçóëüòàòû èñïûòàíèé îòðàæàþò â ïðîòîêîëå èñïûòàíèé. Ïðîòîêîë äîëæåí ÿñíî è
îäíîçíà÷íî ïðåäñòàâëÿòü èíôîðìàöèþ îá èñïûòàíèÿõ (íàïðèìåð, ðåæèìàõ íàãðóçêè, ñïîñîáàõ
ïðîêëàäêè êàáåëåé è ò. ä.).

Êðèòåðèè êà÷åñòâà ôóíêöèîíèðîâàíèÿ ÑÝÏ ïðè èñïûòàíèÿõ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü äîëæíû
áûòü óñòàíîâëåíû â òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè íà ÑÝÏ è îòðàæåíû â ïðîòîêîëå èñïûòàíèé. Â
ïðîòîêîëå èñïûòàíèé äîëæíà áûòü ïðèâåäåíà óòâåðæäåííàÿ ïðîãðàììà èñïûòàíèé.

6.1.17 Ïîëüçîâàòåëü äîëæåí áûòü èíôîðìèðîâàí î íåîáõîäèìîñòè ïðèìåíåíèÿ äîïîëíèòåëü-
íûõ óñòðîéñòâ èëè ïðèíÿòèÿ ñïåöèàëüíûõ ìåð äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ òðåáîâàíèÿì ýëåêòðî-
ìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè â îñîáûõ óñëîâèÿõ, íàïðèìåð, èñïîëüçîâàíèè ýêðàíèðîâàííûõ èëè
ñïåöèàëüíûõ êàáåëåé è èõ äîïóñòèìûõ äëèíàõ, èñïîëüçîâàíèè ôèëüòðîâ, ñõåìàõ ïîäêëþ÷åíèÿ ê
ðàáî÷åìó çàçåìëåíèþ.

6.2 Èñïûòàíèÿ íà ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü
6.2.1 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ ýëåêòðîñòàòè÷åñêèõ ðàçðÿäîâ
Èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — â ñîîòâåòñòâèè ñ 
6.2.2 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ íàíîñåêóíäíûõ èìïóëüñíûõ ïîìåõ
Èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — â ñîîòâåòñòâèè ñ 
6.2.3 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ ìèêðîñåêóíäíûõ èìïóëüñíûõ ïîìåõ áîëüøîé

ýíåðãèè
Èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — â ñîîòâåòñòâèè ñ 
6.2.4 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ äèíàìè÷åñêèõ èçìåíåíèé íàïðÿæåíèÿ ýëåêòðî-

ïèòàíèÿ
Èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — â ñîîòâåòñòâèè ñ 
6.2.5 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ ðàäèî÷àñòîòíîãî ýëåêòðîìàãíèòíîãî ïîëÿ
Èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — â ñîîòâåòñòâèè ñ 
6.2.6 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ êîíäóêòèâíûõ ïîìåõ, íàâåäåííûõ ðàäèî÷àñòîò-

íûìè ýëåêòðîìàãíèòíûìè ïîëÿìè
Èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — â ñîîòâåòñòâèè ñ 
6.2.7 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ ìàãíèòíûõ ïîëåé ïðîìûøëåííîé ÷àñòîòû
Èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — â ñîîòâåòñòâèè ñ 
6.2.8 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê íåñèíóñîèäàëüíîñòè êðèâîé ïèòàþùåãî íàïðÿæåíèÿ
Èñïûòàòåëüíûé ãåíåðàòîð äîëæåí îáåñïå÷èâàòü íàïðÿæåíèå íà âõîäå èñïûòóåìîé ÑÝÏ ñ

êîýôôèöèåíòàìè èñêàæåíèÿ ñèíóñîèäàëüíîñòè êðèâîé íàïðÿæåíèÿ, óêàçàííûìè â òàáëèöàõ 2 è 3,
èëè îòíîñèòåëüíîé ïîãðåøíîñòè íå áîëåå ±10 %. Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà äîëæíà áûòü
äîñòàòî÷íîé äëÿ ïèòàíèÿ ÑÝÏ. Êîýôôèöèåíò íåñèììåòðèè íàïðÿæåíèé ïî îáðàòíîé ïîñëåäîâà-
òåëüíîñòè íà âûõîäå ãåíåðàòîðà íå äîëæåí ïðåâûøàòü 2 %, îòêëîíåíèå ÷àñòîòû äîëæíî íàõîäèòüñÿ
â ïðåäåëàõ ±0,25 Ãö.

Ïðè ïðîâåäåíèè èñïûòàíèé íà âûõîäå èñïûòàòåëüíîãî ãåíåðàòîðà óñòàíàâëèâàþò íåîáõîäèìîå
çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà èñêàæåíèÿ ñèíóñîèäàëüíîñòè êðèâîé íàïðÿæåíèÿ è ïîäòâåðæäàþò óñòîé-
÷èâîñòü ÑÝÏ ê âîçäåéñòâèþ ïîìåõè. Äëèòåëüíîñòü âîçäåéñòâèÿ ïîìåõè äîëæíà ñîñòàâëÿòü 1 ìèí
ïðè êîýôôèöèåíòàõ èñêàæåíèÿ ñèíóñîèäàëüíîñòè íàïðÿæåíèÿ 8 è 10 % è 15 ñ — ïðè 12 è 15 %.

6.2.9 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ íåñèììåòðèè íàïðÿæåíèé â òðåõôàçíûõ ñèñòå-
ìàõ

Èñïûòàòåëüíûé ãåíåðàòîð äîëæåí îáåñïå÷èâàòü íàïðÿæåíèå íà âõîäå èñïûòóåìîé ÑÝÏ ñ
êîýôôèöèåíòàìè íåñèììåòðèè íàïðÿæåíèé ïî îáðàòíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè, óêàçàííûìè â òàáëè-
öàõ 2 è 3, ïðè îòíîñèòåëüíîé ïîãðåøíîñòè íå áîëåå ±10 %. Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà äîëæíà
áûòü äîñòàòî÷íîé äëÿ ïèòàíèÿ ÑÝÏ. Êîýôôèöèåíò èñêàæåíèÿ ñèíóñîèäàëüíîñòè êðèâîé íàïðÿæå-
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íèÿ íà âûõîäå ãåíåðàòîðà íå äîëæåí ïðåâûøàòü 3 %, îòêëîíåíèå ÷àñòîòû äîëæíî íàõîäèòüñÿ â
ïðåäåëàõ ±0,25 Ãö.

Èñïûòàíèÿ ïðîâîäÿò â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. Íà âûõîäå èñïûòàòåëüíîãî ãåíåðàòîðà
óñòàíàâëèâàþò íåîáõîäèìîå çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà íåñèììåòðèè íàïðÿæåíèé ïðè óñëîâèè, ÷òî
íàïðÿæåíèå ôàçû À ïðèíèìàåòñÿ ðàâíûì íîìèíàëüíîìó, è îöåíèâàþò óñòîé÷èâîñòü èñïûòóåìîãî
ÑÝÏ. Äëèòåëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ÑÝÏ ê èñïûòàòåëüíîìó ãåíåðàòîðó îïðåäåëÿåòñÿ âîñïðèèì÷èâîñ-
òüþ ÑÝÏ êîíêðåòíîãî âèäà, íî íå äîëæíà ïðåâûøàòü 1 ìèí. Çàòåì ÷åðåç ïðîìåæóòîê âðåìåíè íå
ìåíåå 3 ìèí óñòàíàâëèâàþò íà èñïûòàòåëüíîì ãåíåðàòîðå íåîáõîäèìîå çíà÷åíèå êîýôôèöèåíòà
íåñèììåòðèè íàïðÿæåíèé ïðè óñëîâèè, ÷òî íàïðÿæåíèå ôàçû Â ïðèíèìàåòñÿ ðàâíûì íîìèíàëüíî-
ìó, è îöåíèâàþò óñòîé÷èâîñòü èñïûòóåìîãî ÑÝÏ. Òå æå îïåðàöèè âûïîëíÿþò è äëÿ ôàçû Ñ.

6.2.10 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ îòêëîíåíèé ÷àñòîòû ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè
Èñïûòàòåëüíûé ãåíåðàòîð äîëæåí îáåñïå÷èâàòü íàïðÿæåíèå íà âõîäå èñïûòóåìîãî ÑÝÏ ïðè

çíà÷åíèÿõ îòêëîíåíèÿ ÷àñòîòû, óêàçàííûõ â òàáëèöàõ 2 è 3, ñ àáñîëþòíîé ïîãðåøíîñòüþ íå áîëåå
±0,15 Ãö. Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà äîëæíà áûòü äîñòàòî÷íîé äëÿ ïèòàíèÿ ÑÝÏ. Êîýôôèöèåíò
íåñèììåòðèè íàïðÿæåíèé ïî îáðàòíîé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè íà âûõîäå ãåíåðàòîðà íå äîëæåí
ïðåâûøàòü 2 %, óñòàíîâèâøååñÿ îòêëîíåíèå íàïðÿæåíèÿ äîëæíî íàõîäèòüñÿ â ïðåäåëàõ ±2 %.

Èñïûòàíèÿ ïðîâîäÿò â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. Íà âûõîäå èñïûòàòåëüíîãî ãåíåðàòîðà
óñòàíàâëèâàþò íåîáõîäèìîå çíà÷åíèå îòêëîíåíèÿ ÷àñòîòû, ïîäêëþ÷àþò èñïûòóåìóþ ÑÝÏ. Äëèòåëü-
íîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ÑÝÏ ê èñïûòàòåëüíîìó ãåíåðàòîðó ñ çàäàííûì çíà÷åíèåì îòêëîíåíèÿ ÷àñòîòû
íå äîëæíà ïðåâûøàòü 2 ìèí. Çàòåì íà âûõîäå èñïûòàòåëüíîãî ãåíåðàòîðà óñòàíàâëèâàþò íîìèíàëü-
íîå çíà÷åíèå ÷àñòîòû. ×åðåç ïðîìåæóòîê âðåìåíè íå ìåíåå 1 ìèí íà èñïûòàòåëüíîì ãåíåðàòîðå
óñòàíàâëèâàþò íîâîå çíà÷åíèå îòêëîíåíèÿ ÷àñòîòû íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ è îöåíèâàþò óñòîé÷èâîñòü
ÑÝÏ.

6.2.11 Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ îòêëîíåíèé è êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ
Èñïûòàòåëüíûé ãåíåðàòîð äîëæåí îáåñïå÷èâàòü íàïðÿæåíèå íà âõîäå èñïûòóåìîé ÑÝÏ ñî

çíà÷åíèÿìè óñòàíîâèâøåãîñÿ îòêëîíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ, óêàçàííûìè â òàáëèöàõ 2 è 3, ïðè àáñîëþò-
íîé ïîãðåøíîñòè íå áîëåå ±0,5 %. Âûõîäíàÿ ìîùíîñòü ãåíåðàòîðà äîëæíà áûòü äîñòàòî÷íîé äëÿ
ïèòàíèÿ ÑÝÏ. Êîýôôèöèåíò èñêàæåíèÿ ñèíóñîèäàëüíîñòè êðèâîé íàïðÿæåíèÿ íà âûõîäå ãåíåðà-
òîðà íå äîëæåí ïðåâûøàòü 3 %, îòêëîíåíèå ÷àñòîòû äîëæíî íàõîäèòüñÿ â ïðåäåëàõ ±0,25 Ãö.

Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê îòêëîíåíèÿì íàïðÿæåíèÿ ïðîâîäÿò â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëü-
íîñòè. Íà âûõîäå èñïûòàòåëüíîãî ãåíåðàòîðà óñòàíàâëèâàþò íåîáõîäèìîå çíà÷åíèå óñòàíîâèâøåãîñÿ
îòêëîíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ è ïîäêëþ÷àþò èñïûòóåìûé ÑÝÏ. Äëèòåëüíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ ÑÝÏ ê
èñïûòàòåëüíîìó ãåíåðàòîðó ñ çàäàííûì çíà÷åíèåì îòêëîíåíèÿ ÷àñòîòû íå äîëæíà ïðåâûøàòü 2 ìèí.
Çàòåì íà âûõîäå èñïûòàòåëüíîãî ãåíåðàòîðà óñòàíàâëèâàþò íîìèíàëüíîå çíà÷åíèå íàïðÿæåíèÿ.
×åðåç ïðîìåæóòîê âðåìåíè íå ìåíåå 1 ìèí óñòàíàâëèâàþò íà èñïûòàòåëüíîì ãåíåðàòîðå íîâîå
çíà÷åíèå óñòàíîâèâøåãîñÿ îòêëîíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ è îöåíèâàþò óñòîé÷èâîñòü ÑÝÏ.

Èñïûòàíèÿ íà óñòîé÷èâîñòü ê êîëåáàíèÿì íàïðÿæåíèÿ ïðîâîäÿò â ñëåäóþùåé ïîñëåäîâàòåëü-
íîñòè. Íà âûõîäå èñïûòàòåëüíîãî ãåíåðàòîðà óñòàíàâëèâàþò íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ è
ïîäêëþ÷àþò èñïûòóåìóþ ÑÝÏ. Îòíîñèòåëüíî óñòàíîâëåííîãî óðîâíÿ íàïðÿæåíèÿ ñîçäàþò êîëåáà-
íèÿ íàïðÿæåíèÿ ñ ôîðìîé ìåàíäðà è ñ çàäàííûì ðàçìàõîì èçìåíåíèé íàïðÿæåíèÿ. ×àñòîòó
ïîâòîðåíèÿ êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ óñòàíàâëèâàþò ðàâíîé 0,2 Ãö [èíòåðâàë ïîâòîðåíèÿ êîëåáàíèé
íàïðÿæåíèÿ äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü (5±0,5) ñ, ïðè ýòîì èíòåðâàë ìåæäó äâóìÿ ñìåæíûìè èçìåíå-
íèÿìè íàïðÿæåíèÿ, íàïðàâëåííûìè â ðàçíûå ñòîðîíû, íå äîëæåí ïðåâûøàòü (2±0,2) ñ].

Àíàëîãè÷íûå èñïûòàíèÿ ïðîâîäÿò ïðè íàïðÿæåíèè íà âûõîäå èñïûòàòåëüíîãî ãåíåðàòîðà,
ðàâíîì 90 % íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ, îòíîñèòåëüíî êîòîðîãî ñîçäàþò êîëåáàíèÿ íàïðÿæåíèÿ, è
ïðè íàïðÿæåíèè 110 %.

6.3 Èñïûòàíèÿ íà ïîìåõîýìèññèþ
6.3.1 Èñïûòàíèÿ íà ñîîòâåòñòâèå íîðìàì ýìèññèè ãàðìîíè÷åñêèõ ñîñòàâëÿþùèõ ïîòðåáëÿåìîãî

òîêà ÑÝÏ
Ñðåäñòâà èçìåðåíèé, èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — ïî

6.3.2 Èñïûòàíèÿ íà ñîîòâåòñòâèå íîðìàì êîëåáàíèé íàïðÿæåíèÿ, ñîçäàâàåìûõ ÑÝÏ, è ôëèêåðà
Ñðåäñòâà èçìåðåíèé, èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — ïî

6.3.3 Èñïûòàíèÿ íà ñîîòâåòñòâèå íîðìàì èíäóñòðèàëüíûõ ðàäèîïîìåõ
Ñðåäñòâà èçìåðåíèé, èñïûòàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå è ìåòîäû èñïûòàíèé — ïî
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7 Îöåíêà ðåçóëüòàòîâ èñïûòàíèé

Îöåíêó ðåçóëüòàòîâ èñïûòàíèé íà èíäóñòðèàëüíûå ðàäèîïîìåõè ïðîâîäÿò â ñîîòâåòñòâèè ñ

Òðåáîâàíèÿ ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè è ýìèññèè íèçêî÷àñòîòíûõ ïîìåõ ñ÷èòàþò âûïîëíåííûìè,
åñëè äëÿ âñåõ âèäîâ âîçäåéñòâóþùèõ íà ÑÝÏ ïîìåõ è ñîçäàâàåìûõ ÑÝÏ íèçêî÷àñòîòíûõ ïîìåõ
èñïûòàííûå îáðàçöû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì íàñòîÿùåãî ñòàíäàðòà.

ÏÐÈËÎÆÅÍÈÅ À
(èíôîðìàöèîííîå)

Áèáëèîãðàôèÿ

[1] ÐÄ 50-713—92 (ÌÝÊ 1000-2-1) Ñîâìåñòèìîñòü òåõíè÷åñêèõ ñðåäñòâ ýëåêòðîìàãíèòíàÿ. Ýëåêòðîìàã-
íèòíàÿ îáñòàíîâêà. Âèäû íèçêî÷àñòîòíûõ êîíäóêòèâíûõ ïîìåõ è ñèãíàëîâ, ïåðåäàâàåìûõ ïî ñèëîâûì ëèíèÿì,
â ñèñòåìàõ ýëåêòðîñíàáæåíèÿ îáùåãî íàçíà÷åíèÿ

[2] ÐÄ 50-714—92 (ÌÝÊ 1000-2-2) Ñîâìåñòèìîñòü òåõíè÷åñêèõ ñðåäñòâ ýëåêòðîìàãíèòíàÿ. Ýëåêòðîìàã-
íèòíàÿ îáñòàíîâêà. Óðîâíè ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè â íèçêîâîëüòíûõ ñèñòåìàõ ýëåêòðîñíàáæåíèÿ
îáùåãî íàçíà÷åíèÿ â ÷àñòè íèçêî÷àñòîòíûõ êîíäóêòèâíûõ ïîìåõ è ñèãíàëîâ, ïåðåäàâàåìûõ ïî ñèëîâûì ëèíèÿì
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ГОСТ 16842.



ÓÄÊ  621.396/.397.001.4:006.354                     Ý02                  ÎÊÑÒÓ 0020

Êëþ÷åâûå ñëîâà: ýëåêòðîìàãíèòíàÿ ñîâìåñòèìîñòü òåõíè÷åñêèõ ñðåäñòâ; ñèëîâûå ýëåêòðè÷åñêèå
ïðèâîäû ñ ðåãóëèðóåìîé ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ; ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü; ïîìåõîýìèññèÿ; òðåáîâàíèÿ;
íîðìû; ìåòîäû èñïûòàíèé
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